Technicky list

OTTOCOLL® S 660 M

Prémiovy 2-zlozkovy silikdn na Strukturalne zasklenie

( 2-zlozkové silikénové lepidlo a tmel na baze alkoxydov, neutralne kondenzacne zosietovany ) ( Pre interiér a exteriér ) m

Charakteristika -

> Neutrélne, kondenzacné 2-zlozkové silikénové lepidlo a tmel
na alkoxyovej baze

> Extrémna UV-odolnost, odolnost voci prasklinam a zarezom

> Nevyvolava kordziu

> VWyborna prilnavost na sklo a drevo

> Vysoka elasticita zaruCuje velmi pevné lepenie

> Tvrdne v izbovej teplote

> Minimalny zapach

> KratSie Casy cyklov - vdaka rychlemu tvrdnutiu sa méze s
lepenymi Castami dalej pracovat extrémne skoro.

> Vlysoka mechanicky spdsobilost

> Nizka zmrstovatelnost pocas vulkanizacie (cca 4 %)

> Velmi dobra odolnost voci teplotam

> VWyborna odolnost voci vode a vihku

ERTHEFITY

e

Oblasti aplikacie

> Lepenie dreva, skla, kompozi¢nych prvkov
> Elastické spajanie a tmelenie réznych materialov, napr. sklo, drevo, kov a plasty

Technické vlastnosti

Jednoité komponenty:

Komponent A OTTOCOLL® S 660 komp. B
(OTTOCURE S-CA 2010)
Farba biela Cierna
Viskozita pri 23 °C pastovity pastovity, pevny
Hustota pri 23 °C podla ISO 1183-1 [g/ ~ 1,31 ~1,17
cmi
Skladovatelnost pri 23 °C/50 % RVV 8 8
[mesiacov]
ZmieSavaci pomer podla vahy (baza A: - 11,0:1
tvrdivo B)
Pomer miesania podla objemu (baza A: - 10:1
tvrdivo B)

Nevulkanizovana zlozka:
s OTTOCOLL® S 660 komp. B (OTTOCURE S-CA 2010)

Farba Cierna

Viskozita pri 23 °C pastovity, pevny

Hustota pri 23 °C podla ISO 1183-1 [g/cm?] ~13

Teplota spracovania od/do [°C] +5/+30

Shore tvrdost po 4 hodinach ~25-30

Shore tvrdost po 24 hodinach ~38-42

Shore tvrdost po 3 dnoch ~ 45
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Zivotnost pri 23 °C/50 % RVV [mindt] ~15-35
Ubytok objemu podia ISO 10563 [%] ~4
Vulkanizat:

Hustota pri + 23 °C [g/cm?]| ~1,3

Shore tvrdost podla ISO 868 ~ 45
Tepelna odolnost od/do [°C] -40/+ 150
Pevnost v tahu podia ISO 37, typ 3 [N/mm?] ~29
PretaZenie pri pretrhnuti podla ISO 37, typ 3 [%] ~ 350
Hodnota rozpinania pri 100 % podla ISO 37, typ 3 [N/mm?] ~1,0

Tieto data nie su vhodné pre pripravu Specifikacii. Pred tvorbou Specifikacie sa obratte na OTTO-CHEMIE.

Predupravy

Vsetky lepiace povrchy musia byt Cisté a akékolvek znecistovacie prvky ako mazadia, konzervacné latky, oleje, prach, voda,
sjaré lepidla &i tmely a iné latky, ktoré by mohli ovplyvnit lepenie by mali byt odstranené. Cistenie neporéznych povrchov:
Cistenievéistiacim prostriedkom OTTO Cleaner T (nie je potrebna Ziadna doba odvetravania) a Sistou handri¢kou, ktord nepusta
vlakna. Cistenie poréznych povrchov: Povrchy vycistite mechanicky, napr. ocelovou kefou alebo brisnym kotucom, od volnych
Gastic.

Plochy prilnavosti musia byt Cisté, nemastné, suché a unosné.

Tabulka zakladného nateru

Poziadavky na elastické tmelenie a spéjanie zalezia od vonkajsich vplyvov. Extrémne vykyvy v teplét, tahanie Ci strihanie,
opakovany styk s vodou atd, vyzaduju vysoké naroky na spdjanie. V takych pripadoch odporu¢ame aplikovat primer podla
odporucani nasho technického oddelenia (napr. +/OTTO Primer 1216) aby sa dosiahlo odolné tesnenie.

Sklo +
Drevo, neopracované +1
Vlakien posilnenych plastom 1101

1) Pri intenzivnejSom vystaveni vode prosim kontaktujte naSe technické oddelenie.

+ = dobra prilnavost bez zakladného nateru

- = nevhodné

T = odporucany test/predbezna skuska

Délezité informacie

Pred pouzitim produktu sa musi uzivatel presvedCit, Ze materidly v oblasti kontaktu s tymto produktom su kompatibilné a
nevedu k poskodeniu alebo zmene (napr. sfarbenie . Pri materidaloch v priamom kontakte alebo pouzitych v blizkosti sa musi
uzivatel ubezpecit, ze ich zlozky alebo vypary nebudu viest k poskodeniu alebo zmene (napr. sfarbenie) vyrobku. Pripadne by sa
mal uzivatel poradit' s vyrobcom prislusného materialu.

Konstrukené detaily lepenia musia byt skontrolované nasim technickym oddelenim, obzviast kompatibilita s kontaktnymi
plochami, ako napriklad tesniace hrany z izolacného skla, tesnenia atd'.

Pocas tuhnutia su vypustané malé mnozstva alkoholu.

Zabezpectte dobré vetranie pocas aplikacie a tuhnutia.
Spracovanie pistolou na stlaceny vzduch P TS 460 XH

Informacie o aplikacii

Maximalna tolerancia zmieSavacieho pomeru: ZmieSavacie pomery sa mdzu velmi lisit maximom az +/- 10 %, aby mali u¢inok
na Cas tuhnutia.

Spracovanie 2-zloZzkovych lepidiel a tmelov pri kartusiach vedla seba: Najprv odstrarite veko na oboch zlozkach. Umiestnite
kartusu do pistole. Vytla¢te material az kym nevyjde z oboch dutin. Utrite material a pripevnite staticku zmieSavaciu dyzu
pomocou presuvnej matice. Skontrolujte rovnorodost zmesi.

Pre tesnenia v systéme miesania a davkovania, ktoré su v priamom kontakte s lepidlom/tesniacim materialom, odporic¢ame
pouzit tesnenia EPDM (bez zmak&ovadiel) alebo este odolnejsie tesnenia FFKM. Ak sa pouZivaju iné tesniace materidly, obratte
sa na nase oddelenie aplikacného inZinierstva.

\yhnite sa blokovaniu vzduchu pocas mieSania. Odportuc¢ame pouzit miesacie zariadenie.

Maximalna okolita teplota 60 °C sa nesmie pri tuhnuti prekrodit.

ZloZka A nereaguje s vihkostou vzduchu a je stala v normalnych podmienkach (23 °C, 50 % RWV).

Zlozka B je citliva na vihko a preto sa musi chranit.

Pre dosiahnutie optimalnej prilnavosti a dobrych mechanickych viastnosti by ste sa mali vyhnut zastaveniu privodu vzduchu.
Spracovanie/vyhladzovanie: Lepidlo/tmel sa musi vyhladit v ramci doby spotreby, aby sa zaistil Uzky kontakt so spojmi/
podkladmi. OTTO hladiaci roztok by sa nemal pouZivat.
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Kvoli mnohym moznym vplyvom pocas a po aplikacii musi zékaznik vzdy najprv vykonat skusobné testy.

Prosim vSimnite si odporu¢anu trvanlivost uvedenu na obale.

Odporucame skladovat lepidla / tmely v neotvorenych pdvodnych baleniach suché (< 60 % RVV) pri teplotach +15 °C az do
+25 °C. Ak sa produkty skladuju a / alebo prevazaju pri vyssich teplotach / vinkosti vzduchu po dihiu dobu (par tyzdriov), méze
sa objavit zmensenie trvanlivosti alebo zmeny vlastnosti materialu.

Aby sa zaistilo spravne mieSanie musi pouzivatel vykonat sprievodné kontroly poas aplikacie. Potrebné testy sa daju ndjst v
dokumente "Sprievodné kontroly kvality na spracovanie 2-zlozkovych silikonov", ktory je k dispozicii na nasom technickom
oddeleni.

Balenie

Balenia a farby na poZiadanie

Bezpeénostné opatrenia

Vid bezpecnostny list.
Po vytvrdnuti je produkt bez zéapachu.

Bezpecénostné opatrenia

Informacie o likvidacii. Prosim pozrite si bezpecnostny list.

Informacie o zaruke

\/y$Sie uvedené informacie a nase poradenstvo ohladom aplikacnej technoldgie v slovnej, pisomnej a testovacej forme su
poskytované podla nasich najlepsich vedomosti, ale su len nezavaznymi Udajmi, a to aj pokial ide o akékolvek majetkové prava
tretich stran. Informacie v tejto publikacii neoslobodzuju spracovatela od viastného preskdmania nasich produktov z hladiska ich
vhodnosti na zamyslané procesy a Ucely. Aplikacia, pouzivanie a spracovanie nasich produktov a produktov vyrobenych na
zaklade nasich odporuc¢ani suvisiacich s aplikacnou technoldgiou st mimo nasej kontroly, a preto su vylué¢ne zodpovednostou
spracovatela. Ak aplikacia, na ktoru sa pouzivaju nase vyrobky, podlieha poziadavke Uradného schvalenia, pouZzivatel je
zodpovedny za ziskanie tychto schvaleni. Vyhradzujeme si pravo prispdsobit’ produkt technickému pokroku a novému vyvoju.
Dalej odkazujeme na nase Véeobecné obchodné podmienky, najma pokial ide o akukolvek zodpovednost za vady. Nase
VSeobecné obchodné podmienky najdete na stranke www.otto-chemie.de.
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