Technicky list

OTTOCOLL® S 610 ™ ..@

R . g’
2-zlozkové silikbnove lepidlo = |

( 2-zlozkové silikénové lepidlo na alkoxylovej baze, s kondenza¢nym sietovanim ) ( Pre interiér a exteriér )

Charakteristika

> Velmi rychle vytvrdnutie - Lepenie velmi rychlonamahatelné

> Velmi dobra prilnavost na mnohych materialoch — Da sa
pouzit na mnohych materidloch bez nutnosti predbeznej
Upravy nutnosti predbeznej Upravy

> Elasticky - Vyrovnava pohyby

> Vlyborna odolnost voci zvetravaniu, starnutiu a UV Ziareniu

> Znésanlivé s PVB foliami v sulade s kritériami smernice ift
DI-02/1 - Vhodné pri spracovani VSG

Oblasti aplikacie

> Lepenie skla vplyvom poveternostnych podmienok a UV
Ziarenia

> Lepenie zrkadiel na keramiku, sklo, plast, uslachtilu ocel,
hlinik, drevo, betdn atd.

> Spdjanie lakovaného a smaltovaného skla

> Lepenie a montaz najrozli¢nejSich materialov, ako je drevo,
materialy z dreva,plasty, kovy a mineral nepodklady

Normy a testy

> Zodpoveda poZiadavkam vlastnosti pri poziari podla EN 13501: Trieda E
> Francuzska emisna trieda VOC A+
> Vhodné na aplikacie podla IVD informaéného letaku ¢. 30+31+35 (IVD - Priemyselna asociacia pre tmely)

Technické vlastnosti

Jednoité komponenty:
Komponent A

Farba biela
Viskozita pri 23 °C pastovity
Hustota pri 23 °C podla ISO 1183-1 [g/cm?] ~ 1,31
Skladovatelnost pri 23 °C/50 % RVV [mesiacov] 91
1) z vyroby
Komponenty B
OTTOCURE S-CA 2030 OTTOCURE S-CA 2080
Farba Cierna siva
Viskozita pri 23 °C pastovity, pevny pastovity, pevny
Hustota pri 23 °C podla ISO 1183-1 [g/ ~ 1,24 ~1,23
cmi
ZmieSavaci pomer podla vahy (bazaA: 10,6: 1 10,6 : 1
tvrdivo B)
Pomer miesania podla objemu (bazaA: 10: 1 10:1
tvrdivo B)
Hermann Otto GmbH - OTTO technické oddelenie
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OTTOCOLL® S 610

Skladovatelnost pri 23 °C/50 % RVV
[mesiacov]

1) z vyroby

Nevulkanizovana zlozka:

91

OTTOCURE S-CA 2030

OTTOCURE S-CA 2080

Farba Cierna siva
Viskozita pri 23 °C pastovity, pevny pastovity, pevny
Hustota pri 23 °C podla ISO 1183-1[g/ ~ 1,30 ~1,30
cmi

Teplota spracovania od/do [°C] +5/+40 +5/+40
Shore tvrdost po 4 hodinach ~13-23 ~183-23
Shore tvrdost po 24 hodinach ~ 37 -43 ~ 37 -43
Shore tvrdost po 3 dnoch ~ 45 ~ 45
Zivotnost pri 23 °C/50 % RWV [minit] ~25-50 ~25-50
Ubytok objemu podia ISO 10563 [%] ~4 ~4
Vulkanizat:

Hustota pri 23 °C podla ISO 1183-1 [g/cm3]|

Shore tvrdost podla ISO 868

Tepelna odolnost od/do [°C]

Pevnost v tahu podla ISO 37, typ 3 [N/mm?]

Pretazenie pri pretrhnuti podla ISO 37, typ 3 [%]

Dovolena schopnost deforméacie [%]

Spétné poésobenie podla ISO 7389 pri 50 % roztiahnutie [%)]

~ 1,30

~ 45
-40/+ 180
2,0-3,0
250 - 400
20

> 90

Tieto data nie su vhodné pre pripravu Specifikacii. Pred tvorbou Specifikacie sa obratte na OTTO-CHEMIE.

Predupravy

Plochy prilnavosti musia byt Cisté, nemastné, suché a unosné.

Vsetky lepiace povrchy musia byt Cisté a akékolvek znecistovacie prvky ako mazadla, konzervacné latky, oleje, prach, voda,
staré lepidld &i tmely a iné latky, ktoré by mohli ovplyvnit lepenie by mali byt odstranené. Cistenie neporéznych povrchov:
Cistenie Sistiacim prostriedkom OTTO Cleaner T (nie je potrebnd Ziadna doba odvetravania) a Sistou handriékou, ktord nepuista
viakna. Cistenie poréznych povrchov: Povrchy vydistite mechanicky, napr. ocelovou kefou alebo brisnym kottidom, od volnych

Gastic.

Tabulka zakladného nateru

Poziadavky na elastické tmelenie a spajanie zaleZia od vonkajSich vplyvov. Extrémne vykyvy v teplét, tahanie &i strinanie,
opakovany styk s vodou atd, vyzaduju vysoké naroky na spajanie. V takych pripadoch odporucame aplikovat primer podla
odporucani nasho technického oddelenia (napr. +/OTTO Primer 1216) aby sa dosiahlo odolné tesnenie.

ABS

Akrylové sklo/PMMA

Hlinik

Hlinik eloxovany

Hlinik pokryty praskovou farbou
Beton

Nerezova ocel

Sklo

Sklo, vrstvené

Sklo, smaltované

Drevo, neopracované
Pdrobeton

Omietka

Neméakdéené PVC

Zinok, galvanizované zelezo

T
1217/T

+

+/1101
+/1101/T
1105

+ /1101

+

+/T

+
+/1215/11051
1105

1105

1226

+/T

1) Pri intenzivnejSom vystaveni vode prosim kontaktujte nase technické oddelenie.
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+ = dobra prilnavost bez zakladného nateru
- = nevhodné
T = odporucany test/predbezna skuska

Délezité informacie

Pred pouzitim produktu sa musi uzivatel presvedCit, Ze materialy v oblasti kontaktu s tymto produktom su kompatibilné a
nevedu k poskodeniu alebo zmene (napr. sfarbenie . Pri materidloch v priamom kontakte alebo pouzitych v blizkosti sa musi
uzivatel ubezpecit, Ze ich zlozky alebo vypary nebudu viest k poskodeniu alebo zmene (napr. sfarbenie) vyrobku. Pripadne by sa
mal uzivatel poradit's vyrobcom prislusného materialu.

Pocas tuhnutia su vypustané malé mnozstva alkoholu.
Zabezpedtte dobré vetranie pocas aplikacie a tuhnutia.

Informacie o aplikacii

Aby sa zaistilo spravne mieSanie musi pouzivatel vykonat sprievodné kontroly poCas aplikacie. Potrebné testy sa daju ndjst v
dokumente "Sprievodné kontroly kvality na spracovanie 2-zlozkovych silikénov", ktory je k dispozicii na naSom technickom
oddeleni.

Spracovanie 2-zlozkovych lepidiel a tmelov pri kartusiach vedla seba: Najprv odstrarte veko na oboch zlozkach. Umiestnite
kartuSu do pistole. Vytlacte material az kym nevyjde z oboch dutin. Utrite materidl a pripevnite staticki zmieSavaciu dyzu
pomocou presuvnej matice. Skontrolujte rovnorodost zmesi.

Spracovanie ako lepidlo na zrkadla:

Mb6zu sa lepit len zrkadld, ktorych reflexna a ochranna vrstva zodpoveda DIN EN 1036. V pripade pochybnosti prosim
kontaktujte vyrobcu zrkadla.

Nasledujuce pokyny platia aj pre sklené zrkadld, ako aj zrkadla z akrylového skla.

Na kombinaciu s foliami proti Stiepeniu a podobne, kontaktujte prosim nase technické oddelenie alebo vykonajte skusobné
testy.

Mineralne podklady ako betén, omietka, murivo, sadrokarton, porobeton alebo nespracované drevené produkty musia byt
zakazdym predpripravené OTTO Primerom 1105. Pouzitie tohto primera ako bariéry nezlepsSuje prilnavost, no sluzi aj ako
bariéra na zasady. Bez takejto bariéry mdze v kombinacii s vihkom (okrem iného) déjst k poskodeniu zadnej strany zrkadla.

Pri lepent zrkadiel neaplikuijte lepidio len v jednom bode &i celoplo$ne, ale vo vertikdinych pasoch (bodkéch). Dizka sliza by
nemala prekroCit 200 mm. 3 lepiace slize sa maju aplikovat na m? tak, aby po zatlaCeni na zrkadlo Sirka sliza neprekrocila 10
mm a priestor medzi slizami by mal byt aspori 200 mm. Toto umozni potrebnu cirkulaciu vzduchu pre moznu vulkanizaciu. Pre
idedlnu kapacitu zataze je potrebna plocha lepenia aspon 10 cm? / kg vahy zrkadla.

Aby ste predisli uniku Stiepiaceho produktu, je potrebné nechat priestor 1,6 mm medzi zrkadlom a podkladom. Tonto priestor sa
da dosiahnut aplikovanim distgancnych pasok na zrkadlo. Tento priestor slizi na to, aby doslo k Uniku Stiepiaceho produktu. To
v ziadnom pripade ale nevylu€uje minimalne vzdialenosti na vetranie ur¢ené Instititom vyroby skla v Hadamare.

Pri lepeni zrkadiel z akrylového skla odpori¢ame otestovat prilhavost na lakovej vrstve zrkadla. Rovnako ako pri sklenych
zrkadlach je potrebné postarat sa o neruSené odvadzanie produktov Stiepenia.

Mechanicka sila potrebna na odstranenie mechanickych fixacii sa dosiahne po 8 hodinach Casu tuhnutia (23 °C, 50 % RVV).
Odstranitelné mechanické fixacie su potrebné napr. drevené kvadre, kliny alebo jednostranné pasky citlivé na tlak pouzivané na
prednej Casti zrkadla alebo obojstranné pasky aplikované na zadnu Cast zrkadla.

OTTOSEAL® S 70 und OTTOSEAL® S 80 sa odporuca na tmelenie hran zrkadiel susediacich s prirodnym kamerom.
OTTOSEAL® S 120 a OTTOSEAL® S 125 sa odporucaju na tmelenie hran zrkadiel susediacich s inymi materialmi ako je
keramika, zelezo, sklo atd".

Prosim vSimnite si, ze tmelenie musi byt vykonavané az po Uplnom stuhnuti a potom, ¢o produkty Stiepenia unikli. To zaberie
cca 3 dni. Okamzité tmelenie je mozné, ak zostane jedna strana zrkadla otvorena, aby mali ako uniknut latky vznikajuce pri
Stiepeni. Pri zrkadlach bez zadnej strany vyrobenych zo skla by sa mali lepit iba vertikalne hrany, aby sa prediSlo poSkodeniu
zrkadlovej vrstvy kondenzéaciou.

hore

nie nad
200 mm

\ Sirka lepidla

cca 10 mm

) C -

dole
dobre zle
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Maximalna okolita teplota 60 °C sa nesmie pri tuhnuti prekrocit.

Zlozka A nereaguije s vihkostou vzduchu a je stala v normalnych podmienkach (23 °C, 50 % RVV).

Zlozka B je citliva na vihko a preto sa musi chranit.

Pre dosiahnutie optimalnej prilnavosti a dobrych mechanickych vlastnosti by ste sa mali vyhnut zastaveniu privodu vzduchu.
Spracovanie/vyhladzovanie: Lepidlo/tmel sa musi vyhladit v ramci doby spotreby, aby sa zaistil uzky kontakt so spojmi/
podkladmi. OTTO hladiaci roztok by sa nemal pouzivat.

Kvoli mnohym moznym vplyvom pocas a po aplikacii musi zékaznik vzdy najprv vykonat skusobné testy.

Prosim vSimnite si odporu¢anu trvanlivost uvedenu na obale.

Odporucame skladovat lepidla / tmely v neotvorenych pdvodnych baleniach suché (< 60 % RVV) pri teplotach +15 °C az do
+25 °C. Ak sa produkty skladuju a / alebo prevazaju pri vyssich teplotach / vinkosti vzduchu po dihiu dobu (par tyzdriov), méze
sa objavit zmensenie trvanlivosti alebo zmeny viastnosti materialu.

Balenie
490 ml dvojtelesova plastova kartusa
‘ bledosiva S610-2080-43-C5200
@ cierna S610-2030-43-C04
Kusov na baliacu jednotku 9
Kusov na paletu 540

S kazdou kartuSou sa dodéava 1 staticka zmieSavacia dyza OTTO MFQX 10-24T.
Z dévodov obmedzenych moznosti farebnej reprodukcie sa zobrazené farby mézu lisit od skutocnych farieb vyrobkov.

Bezpeénostné opatrenia

Vid bezpecnostny list.
Po vytvrdnuti je produkt bez zapachu.

Bezpecnostné opatrenia

Informacie o likvidacii. Prosim pozrite si bezpeénostny list.

Informacie o zaruke

\/y$Sie uvedené informacie a nase poradenstvo ohladom aplikaCnej technoldgie v slovnej, pisomnej a testovacej forme su
poskytované podla naSich najlepsich vedomosti, ale su len nezavaznymi udajmi, a to aj pokial ide o akékolvek majetkové prava
tretich stran. Informacie v tejto publikécii neoslobodzuju spracovatela od viastného preskimania nasich produktov z hladiska ich
vhodnosti na zamyslané procesy a Ucely. Aplikacia, pouzivanie a spracovanie nasich produktov a produktov vyrobenych na
zéklade nasich odporuc¢ani suvisiacich s aplikacnou technoldgiou st mimo nasej kontroly, a preto su vylucne zodpovednostou
spracovatela. Ak aplikacia, na ktorl sa pouzivaju nase vyrobky, podlieha poziadavke uradného schvalenia, pouzivatel je
zodpovedny za ziskanie tychto schvaleni. Vyhradzujeme si pravo prispdsobit’ produkt technickému pokroku a novému vyvoju.
Dalej odkazujeme na nase Vdeobecné obchodné podmienky, najma pokial ide o akukolvek zodpovednost za vady. Nage
VSeobecné obchodné podmienky najdete na stranke www.otto-chemie.de.
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