Karta danych technicznych @

OTTOCOLL® M 580

Klej hybrydowy 2-skfadnikowy o ekstremalnie wysokiej szybkosci

(2-komponentowy klej STP na bazie polimeru hybrydowego ) (E;’ T etz ) M 580

Wiasciwosci

v

Bardzo szybki hartowanie skrosne - Klejone fgczenia y
wyjatkowo szybko nadajg sie do eksploatacii

Bardzo dobra przyczepnosc¢ na wielu materiatach —
Mozliwos¢ stosowania na wielu materiatach bez wstepnej
obrobki

Elastyczny - Wyréwnuje ruchy

Moze by¢ malowany / lakierowany - prosze przestrzegac
wskazowek dotyczacych stosowania podanych wkarcie
danych technicznych

Nie zawiera silikonu

Bez izocyjanianow

v

v v

v

v

Obszary zastosowan

- . , _ [=] 4 [m]
> Klejenie wypetienia drzwi przestaniajace skrzydta
> Klejenie luster ceramicznych, szkta, z tworzywa sztucznego, F =L
stali nierdzewnej, aluminium, drewna, betonu, itd. =

v

Klejenie parapetow, listew przypodtogowych, listew
ozdobnych i stopni schoddéw

Klejenie elementdow karoserii i nadwozia, czesci wagonow i
kontenerdw, konstrukcji metalowych iw budowie aparatury,
przemysle stoczniowym

Klejenie i montowanie najrézniejszych materiatdw, takich jak
drewno, materiaty drzewne, tworzywa sztuczne, metale i
mineralne podktady

v

v

Normy i badania

> Spetnia wymagania dotyczace reakcji na ogiert EN 13501: klasa E

> Francuska klasa emisji VOC A+

> Deklaracja w Baubook Austria

> Odpowiedni do zastosowan zgodnie z instrukcjg IVD nr 30+35 (IVD - Zrzeszenie Przemystowe Materialy Uszczelniajace)

Dane techniczne

Poszczegdlne komponenty:
Komponent A

Kolor biaty
Lepkosc¢ przy 23 °C pastowaty
Gestosc¢ w temp. 28 °C zgodnie z normg ISO 1183-1 [g/cm?]  ~ 1,21
Stabilnos¢ sktadowania przy 23 °C/50 % WWP do kartuszy 121
[miesiecy]

Stabilnos¢ skladowania przy 23 °C/50 % WWP dla hoboka/ 61

beczki [miesiecy]

1) od daty produkgii

Komponent B standard
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Karta danych technicznych OTTOCOLL® M 580

OTTOCURE M-CA 4005

Kolor jasnoszary
Lepkoscé przy 23 °C pastowaty
Gestos¢ w temp. 23 °C zgodnie z norma ISO 1183-1 [g/cm3]  ~ 1,52
Stosunek sktadnikdw mieszaniny wedtug masy (masa 1:1,256
podstawowa A : utwardzacz B)

Stosunek sktadnikdw mieszaniny wedtug objetosci (masa 1:1

podstawowa A : utwardzacz B)

Stabilnos¢ sktadowania przy 23 °C/50 % WWP do kartuszy 121
[miesiecy]

Stabilno$¢ sktadowania przy 23 °C/50 % WWP dla hoboka/ 61
beczki [miesiecy]

1) od daty produkgii

Niezwulkanizowana masa:
z OTTOCURE M-CA 4005

Kolor jasnoszary
Lepkosc¢ przy 23 °C pastowaty
Gestos¢ w temp. 23 °C zgodnie z norma ISO 1183-1 [g/cm3] ~ 1,37
Temperatura obrdbki od/do [°C] +5/+40
Twardos¢ A wg Shore'a po 4 h ~25
Twardos¢ A wg Shore'a po 24 h ~ 32

Czas zachowania stanu plastycznego przy 23 °C/50 % WWP  ~5 - 10
[minut]

Wytrzymatos¢ funkcyjna [minut] ~25-40
Wulkanizat:

Twardos¢ A wg Shore'a zgodnie z norma ISO 868 ~ 37
Odpornosc na temperature od/do [°C] -40/+ 80
Wytrzymatos¢ na rozcigganie zgodnie z normg ISO 37, typ 3 ~ 1,7
[N/mm?]

Wydtuzenie przy zerwaniu zgodnie z norma ISO 37, tpy 3 [%]  ~ 300
Wartos¢ naprezenia przy rozcigganiu przy 100 % zgodnie z ~0,8

norma ISO 37, typ 3 [N/mm?]

Wartosci te nie sg przeznaczone do sporzadzania specyfikacji. Przed sporzadzeniem specyfikacji prosze zwrdcic sie do OTTO-
CHEMIE.

Obrébka wstepna

Powierzchnie mocowania muszg by¢ oczyszczone, a wszelkie zanieczyszczenia, takie jak srodki antyadhezyjne, srodki
konserwujgce, smar, olej, kurz, woda, stare srodki klejgaco-uszczelniajace oraz inne materialy majace negatywny wptyw na
przyczepnose, usuniete. Czyszczenie nieporowatych podtozy: Czyszczenie za pomoca OTTO Cleaner T (nie jest wymagany
czas odparowywania) i czystej, niestrzepiacej sie sciereczki. Czyszczenie porowatych podtozy: oczys¢ powierzchnie
mechanicznie, np. za pomocg szczotki stalowej lub Sciernicy, aby usunac luzne czastki.

Tabela srodkéw gruntujacych

Wymagania w stosunku do elastycznych uszczelnien i spoin klejowych zalezne sg od wptywow zewnetrznych. Ekstremalne
wahania temperatur, sity rozciggajace i scinajace, cykliczny kontakt z woda itd. stawiajg wysokie wymagania w stosunku do
potaczenia klejowego. W takich przypadkach wskazane jest w przypadku zalecen (np. +/OTTO Primer 1216) zastosowanie
wymienionej substanciji podktadowej, aby uzyska¢ mozliwie obcigzalne potaczenie.

Aluminium polerowane + /1226

Aluminium eloksalowane +

Aluminium, powlekane proszkowo T/1101 /1217 /1225
Beton 1105/1218

Wyrdb betonowy o obrobionej powierzchni -

Otow T

Stal szlachetna +/1101

Zelazo T
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Szkio + /1226
Drewno, lakierowane (z zawartoscig rozpuszczalnika) + /1226
Drewno, lakierowane (systemy wodne) +/1226
Drewno, lazurowane (z zawartoscia rozpuszczalnika) + /1226
Drewno, lazurowane (systemy wodne) + /1226
Drewno, nieobrobione T

Ceramika, glazurowana +/ 1101
Ceramika, nieglazurowana + /1101
Kamien naturalny (marmur, granit itd.) =

Tynk 1105/1215
Twardy PCW 1217 /1227
Miekkie folie z PCW T/1217
Cynk, ocynkowane zelazo + 1226

+ = dobra przyczepnos¢ bez gruntowania
- = nieodpowiedni
T = zalecany test / doswiadczenie wstegpne

Wskazowki szczegodine

Wypetnienia drzwi przestaniajgce skrzydta: Jako producent mozemy zagwarantowac tylko wtasciwosci produktowe naszego
kleju. Dlatego wyfacznie do zakresu odpowiedzialnosci uzytkownika nalezy zagwarantowanie poprzez odpowiednie planowanie i
przeprowadzanie kontroli funkcjonalnosci catej konstrukcji w catym okresie uzytkowania. W kazdym razie nalezy zagwarantowac
to poprzez odpowiednie doswiadczenia wstepne.

Naktadanie kleju i nastepujace po nim tgczenie wypetnienia drzwi przestaniajgcego skrzydta z ramg musi nastgpic¢ w kazdym
razie przed uptywem czasu zachowania stanu plastycznego. W zaleznosci od warunkdéw otoczenia trwa on okoto 5 - 10 minut.
Dla uzyskania optymalnego rezultatu klejenia nalezy obok jednorodnego wymieszania obu komponentéw zagwarantowac
rowniez wystarczajgce zwilzenie klejem powierzchni klejenia. Podczas faczenia elementdw konstrukeyjnych nie moze réowniez
dojs¢ do zgniecenia pasma kleju do zbyt matej grubosci warstwy w wyniku zbyt siinego docisku. W zaleznosci od
zastosowanych kombinacji materiatow i warunkow zastosowania zalecamy warstwe kleju o grubosci nie mniejszej niz 1 mm. W
celu zachowania minimalnej grubosci warstwy mozna uzy¢ tasmy unieruchamiajgcej OTTOTAPE.

Przed zastosowaniem produktu uzytkownik zobowigzany jest upewni¢ sie, ze tworzywa/materiaty w obszarze styku tolerowane
sg z produktem i miedzy sobg i nie szkodza sobie, ani nie zmieniaja sie (np. nie zabarwiaja sie). W przypadku tworzyw/
materiatow, ktére nastepnie przetwarzane sa w obszarze produktu, uzytkownik zobowigzany jest do wczesniejszego
wyjasnienia, ze ich sktadniki badz opary nie moga doprowadzi¢ do uszczerbku lub zmiany (np. zabarwienia) produktu. W razie
potrzeby uzytkownik zobowigzany jest skonsultowac sie z odpowiednim producentem tworzyw/materiatow.

Zapewniona musi by¢ wzajemna tolerancja farb, lakieréw, tworzyw sztucznych i innych materiatow powtokowych ze srodkiem
klejaco-uszczelniajgcym.

W przypadku narazonych na wptyw promieniowania UV potgczen klejonych / uszczelnien szkta zalecamy stosowanie naszych
silikonowych materiatéw klejaco-uszczelniajgcych najwyzszej jakosci, jak OTTOSEAL® S 110/ S 120 (do uszczelniania wregdw
na szybe), OTTOSEAL® S 10 (m.in. do potaczen klejonych), OTTOSEAL® S 7 (do ochrony przed wptywami atmosferycznymi)
lub OTTOCOLL® S 81 (do okien klejonych).

W przypadku potgczen klejonych / uszczelnien przezroczystych tworzyw sztucznych, jak np. szkto akrylowe, narazonych na
obcigzenie promieniowaniem UV zalecamy nasza silikonowy srodek uszczelniajgcy OTTOSEAL® S 72.

Nie nadaje sie do uszczelniania / klejenia miedzi po wptywem promieniowania UV / temperatury.

Podczas utwardzania uwalniane sg stopniowo niewielkie ilosci alkoholu.

Negatywny wptyw na odcienie kolorystyczne moga mie¢ wptywy srodowiska (wysoka temperatura, chemikalia, opary,
promieniowanie UV). Nie ma to zadnego wptywu na wiasciwosci produktu.

Wskazowki dotyczgce obrobki

Obrdbka 2-komponentowych srodkdw klejaco-uszczelniajacych z kartusza side-by-side:

Najpierw usuwane sa zatyczki zamykajace obu komponentow. Wiozy¢ kartusz do pistoletu. Wycisna¢ materiat, az wyptynie
materiat obu komponentow. Zetrze¢ materiat i za zamocowac mieszacz statyczny. Sprawdzi¢ jednorodnosé mieszaniny.
Komponent A jest wrazliwy na wilgotnos¢ powietrza i dlatego musi by¢ chroniony przed wilgocia.

Komponent B nie reaguje z wilgotnoscig powietrza i jest stabilny w warunkach normalnych (23 °C, 50 % WWP).

Wraz z uptywem czasu sktadowania moze dojs¢ do lekkiego rozdzielenia faz w komponencie B. Nalezy woéwczas ostroznie
wycisna¢ niewielka ilos¢ z podwdjnego kartusza, az oba komponenty beda ponownie wyptywac w jednorodnej postaci. W
przypadku hobokdéw nalezy odpowiednio odrzuci¢ wystepujace rozdzielenie. Nastepnie mozna bez problemu obrabia¢ materiat.
Dla uzyskania optymalnej przyczepnosci i dobrych wiasnosci mechanicznych konieczne jest unikanie wtracen powietrza.
Obrébka/wygtadzanie: Materiat klejaco-uszczelniajgcy musi by¢ wygtadzony w swoim czasie manipulacji, aby zapewnic bliski
kontakt z powierzchnig mocowania i bokami. Nie wolno uzywac srodka do wygtadzania.

Nasz produkt mozna malowac / lakierowac. Uzytkownik / osoba wykonujaca obrébke musi przed zastosowaniem - w razie
potrzeby w warunkach produkcyjnych - sprawdzi¢ tolerancje miedzy powtoka a naszym produktem. Nasz dziat techniki
stosowania OTTO chetnie udzieli Paristwu niewigzacej pomocy. Jezeli po pomysinym sprawdzeniu tolerancji produkt nasz
zostanie w wyjatkowych przypadkach pomalowany na catej powierzchni, rowniez ta powtoka musi by¢ w stanie nadazac za
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elastycznym ruchem materiatu uszczelniajgcego. W przeciwnym razie moga powstac¢ peknigcia powtoki lub pogorszenia
wygladu optycznego.

Musi by¢ zapewniona wzajemna tolerancja farb, lakierow, tworzyw sztucznych i innych materiatow powtokowych ze srodkiem
klejaco-uszczelniajgcym. Materiaty zawierajace sktadniki alkaliczne moga powodowac interakcje w postaci przebarwien.
Powtoki czysto mineralne (np. na bazie wodnego szkta potasowego lub wapnia) nie nadajg sie do powlekania cafej powierzchni
ze wzgledu na kruchos¢ powtoki.

Wzaleznosci od warunkow klimatycznych irodzaju powtoki ponowne opracowanie zuzyciem materiatow powtokowych mozliwe
po uptywie co najmniej 1 godziny.

Wzetknigciu zpowtokami twardniejgcymi pod wptywem utleniania (np. lakiery ftalowe) suszenie iutwardzanie moga by¢
opdznione lub niemozliwe.

Zalecamy przeprowadzenie prob wstepnych.

Powtoki oraz ich opary moga prowadzi¢ do zabarwien srodka klejacego lub materiatu uszczelniajacego.

Niewykluczone sg zabarwienia powfok na skutek wzajemnych oddziatywan ze srodkiem klejacym lub materiatem
uszczelniajgcym.

Zalecamy przechowywanie naszych produktéw w nieotwartych oryginalnych opakowaniach, w miejscu suchym (< 60 % WWP),
w temperaturze od +15 °C do +25 °C. Jezeli produkty sktadowane i/lub transportowane sg przez diuzsze okresy (kilka tygodni)
przy wyzszej temperaturze / wilgotnosci powietrza, nie mozna wykluczy¢ skrocenia okresu trwatosci badz zmiany wiasciwosci
materiatu.

Ze wzgledu na mnogos¢ mozliwych wptywdw podczas obrobki i stosowania uzytkownik zobowigzany jest zawsze do
przeprowadzenia probnej obrobki i zastosowania.

Podczas obrobki nalezy nosi¢ okulary ochronne. Maksymalne cisnienie w przypadku obrobki z uzyciem pistoletow
pneumatycznych wynosi Sbar.

Forma dostawy

2x190 ml podwdjny wkiad z 2x310 ml podwdjny wkiad z
tworzywa sztucznego tworzywa sztucznego

. jasnoszary M580-4005-15-C5195 M580-4005-16-C5195

Sztuk na jednostke opakowania 10 10

Sztuk na palecie 600 600

Do kazdego kartusza dostarczany jest 1 mieszacz statyczny OTTO MGQ 10-19D.
Z przyczyn technicznych kolory przedstawione w katalogu moga réznic sie od oryginalnych kolorow produktow.

Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

Prosze przestrzegac Karty charakterystyki preparatu.
Po zakonczeniu utwardzania produkt jest bezwonny.

Utylizacja

Wskazowki dotyczace usuwania odpaddéw patrz Karta charakterystyki preparatu.

Odpowiedzialno$é za wady

Powyzsze informacije i nasze porady techniczne dotyczace zastosowan — ustne, pisemne lub pozyskane w wyniku testow — sa
dostarczane zgodnie z nasza najlepsza wiedza, jednak nie sg poradami wigzacymi, w tym w odniesieniu do wszelkich praw
wiasnosci 0sob trzecich. Informacije zawarte w niniejszym druku nie zwalniajg przetwoércy z obowigzku przeprowadzenia
wiasnych testow naszych produktow pod katem ich przydatnosci do zamierzonych procesow i celow. Zastosowanie,
uzytkowanie i przetwarzanie naszych produktéw oraz produktdow wytworzonych na podstawie naszych technicznych porad
dotyczacych zastosowania sg poza nasza kontrolg i w zwigzku z tym wytgczng odpowiedzialnos¢ za nie ponosi podmiot
przetwarzajacy. Jesli zastosowanie, w ktorym uzywane sa nasze produkty, podlega wymogowi uzyskania oficjalnego
zezwolenia, uzytkownik jest odpowiedzialny za uzyskanie takiego zezwolenia. Zastrzegamy sobie prawo do dostosowania
produktu w miare postepu technicznego i pojawiania sie nowych rozwigzan. W pozostatym zakresie odsytamy do naszych
Ogdlnych warunkow handlowych, w szczegdinosci w odniesieniu do odpowiedzialnosci za wady. Nasze OWH mozna znalezé
pod adresem www.otto-chemie.de.
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