Technisches Datenblatt

Novasil® M 373
Der 1K-STP-Kleb- und Dichtstoff flir den Metall- und Fahrzeugbau
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Eigenschaften

> 1K-Kleb- und Dichtstoff auf Basis Hybrid-Polymer STP

> Sehr gute primerlose Haftung auf zahlreichen Untergriinden
— auch bei Wasserbelastung

> Sehr hohe mechanische Festigkeit, Kerbfestigkeit und
WeiterreiBfestigkeit

> FUr spannungsausgleichende Klebungen und bei
dynamischen Belastungen

> Geruchsarm

> Frei von Isocyanaten

> Silikonfrei

> Gute Witterungs- und Alterungsbestandigkeit

> Anstrichvertraglich nach DIN 52452

> Uberstreichbar / Uberlackierbar - bitte
Anwendungshinweise im TDB beachten

Anwendungsgebiete

Allgemeine Industrie:

> Elastisches Kleben im Karosserie- und Fahrzeugbau, Waggon- und Containerbau, Metall- und Apparatebau

> Kleben von lackiertem und emailliertem Glas

Normen und Priifungen

> Unbedenklichkeitserklarung - geprift fir den Einsatz im lebensmittelnahen Bereich (ISEGA Forschungs- und

Untersuchungs-Gesellschaft mbH, Aschaffenburg)
Technische Daten

Hautbildungszeit bei 23 °C/50 % rLf [min]

Aushértung in 24 Std. bei 23 °C/50 % rLf [mm]
Verarbeitungstemperatur von/bis [°C]

Viskositat bei 23 °C

Dichte bei 23 °C nach ISO 1183-1 [g/cm?]

Shore-A-Harte nach ISO 868

Zulassige Gesamtverformung [%]

Dehnspannungswert bei 100 % nach ISO 37, Typ 3 [N/mm3]
ReiBdehnung nach ISO 37, Typ 3 [%]

Zugfestigkeit nach ISO 37, Typ 3 [N/mm?]
Temperaturbestandigkeit von/bis [°C]

Lagerstabilitat bei 23 °C/50 % rLf fir Kartusche [Monate]
Lagerstabilitat bei 23 °C/50 % rLf fur Hobbock/Fass [Monate]
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Technisches Datenblatt Novasil® M 373

1) ab Herstellung

Diese Werte sind nicht zur Erstellung von Spezifikationen bestimmt. Bitte wenden Sie sich vor der Erstellung von Spezifikationen
an OTTO-CHEMIE.

Vorbehandlung

Die Haftflachen missen sauber, staub- und fettfrei sowie tragfahig sein.

Die Haftflachen miissen gereinigt und jegliche Verunreinigungen, wie Trennmittel, Konservierungsmittel, Fett, Ol, Staub, Wasser,
alte Kleb-/Dichtstoffe sowie andere die Haftung beeintrachtigende Stoffe entfernt werden.

Die Anforderungen an elastische Abdichtungen und Klebungen sind abhangig von den jeweiligen daueren Einflissen. Extreme
Temperaturschwankungen, Dehn- und Scherkrafte, wiederholter Kontakt mit Wasser etc. stellen hohe Anspriiche an eine
Haftverbindung. In solchen Fallen ist unter Umstanden die Verwendung eines Primers ratsam, um eine moglichst belastbare
Verbindung zu erzielen. Hierzu bitten wir um Rucksprache mit der Anwendungstechnik.

Besondere Hinweise

Vor dem Einsatz des Produktes hat der Anwender sicherzustellen, dass die Werkstoffe/Materialien in dem Kontaktbereich mit
diesem und miteinander vertraglich sind und sich nicht schadigen oder verandern (z. B. verfarben). Bei Werkstoffen/Materialien,
die in der Folge im Bereich des Produktes verarbeitet werden, hat der Anwender im Vorfeld abzuklaren, dass deren Inhaltsstoffe
bzw. Ausdinstungen zu keiner Beeintrachtigung oder Veranderung (z. B. Verfarbung) des Produktes flihren kénnen.
Gegebenenfalls hat der Anwender Ricksprache mit dem jeweiligen Hersteller der Werkstoffe/Materialien zu nehmen.

Farben, Lacke, Kunststoffe und andere Beschichtungsmaterialien missen mit dem Kleb-/Dichtstoff vertraglich sein.

Die Angaben zu unseren Haft- und Vertraglichkeitspriifungen reprasentieren den Stand zum Zeitpunkt der Prifung.
Veranderungen an den Beschichtungen sind maglich und liegen nicht in unserem Einflussbereich. Hierzu empfehlen wir
Ricksprache mit dem jeweiligen Hersteller der Glaser/Beschichtungen.

Bei UV-belasteten Klebungen/ Abdichtungen von Glas empfehlen wir die Verwendung eines hochwertigen Silikon-Kleb-/
Dichtstoffes.

Bei UV-belasteten Klebungen/ Abdichtungen von transparenten Kunststoffen wie z.B. Acrylglas empfehlen wir die Verwendung
eines hochwertigen Silikon-Kleb-/ Dichtstoffes.

Nicht flr die Abdichtung/Klebung von Kupfer unter UV-/Temperatureinwirkung geeignet.

Die Farbténe kénnen durch Umwelteinfliisse beeintrachtigt werden (hohe Temperatur, Chemikalien, Dampfe, UV-Strahlung).
Dieses hat keinen Einfluss auf die Produkteigenschaften.

Anwendungshinweise

Um optimale Haftung und gute mechanische Eigenschaften zu erzielen, muss der Einschluss von Luft vermieden werden.

Die Zeit bis zur Aushartung kann durch Feuchtigkeitszufuhr und héhere Temperaturen verkUrzt werden.

Bei der flachigen Klebung von dampfdichten Substraten sollte der Klebstoff befeuchtet werden.

Unser Produkt kann Uberstrichen / Uberlackiert werden. Die Vertraglichkeit zwischen Beschichtung und unserem Produkt muss
vor der Anwendung durch den Anwender/Verarbeiter Uberpriift werden - ggf. unter Produktionsbedingungen. Unsere OTTO
Anwendungstechnik unterstitzt Sie gerne unverbindlich. Wird nach erfolgreicher Vertraglichkeitspriifung unser Produkt in
Ausnahmeféllen ganzflachig Uberstrichen, muss auch diese Beschichtung der elastischen Bewegung des Dichtstoffes folgen
koénnen. Anderenfalls kbnnen Rissbildungen im Anstrich oder optische Beeintrachtigungen entstehen.

Wegen der Vielzahl mdglicher Einfllisse bei der Verarbeitung und der Anwendung ist vom Verarbeiter stets eine
Probeverarbeitung und -anwendung vorzunehmen.

Wir empfehlen, unsere Produkte in den ungedffneten Originalgebinden trocken (< 60 % rLF) im Temperaturbereich von + 15° C
bis + 25° C zu lagern. Werden die Produkte Uber langere Zeitrdume (mehrere Wochen) bei hdherer Temperatur/ Luftfeuchtigkeit
gelagert und / oder transportiert, kann eine Verringerung der Haltbarkeit bzw. eine Veranderung der Materialeigenschaften nicht
ausgeschlossen werden.

Das konkrete Aufbrauchdatum ist dem Gebindeaufdruck zu entnehmen und zu beachten.

Lieferform
310 ml Kartusche
® o-=u M373-04-C02
@ schwarz M373-04-C04
() weiB M373-04-CO1
Stiick pro Verpackungseinheit 20
Stick pro Palette 1200

Weitere Lieferformen auf Anfrage
Aus darstellungstechnischen Grinden kdnnen die abgebildeten Farben von den Originalfarben der Produkte abweichen.
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Sicherheitshinweise
Bitte das Sicherheitsdatenblatt beachten.

Entsorgung

Hinweise zur Entsorgung siehe Sicherheitsdatenblatt.

Mangelhaftung

Die vorstehenden Informationen und unsere anwendungstechnische Beratung in Wort, Schrift und durch Versuche erfolgen
nach bestem Wissen, gelten jedoch nur als unverbindliche Hinweise, auch in Bezug auf etwaige Schutzrechte Dritter. Die
Angaben in dieser Druckschrift befreien den Verarbeiter nicht von einer eigenen Prifung unserer Produkte im Hinblick auf ihre
Eignung fUr die beabsichtigten Verfahren und Zwecke. Anwendung, Verwendung und Verarbeitung unserer Produkte und der
auf Grund unserer anwendungstechnischen Beratung hergestellten Produkte erfolgen auBerhalb unserer Kontrollméglichkeiten
und liegen daher ausschlieBlich in der Verantwortung des Verarbeiters. Unterliegt die Anwendung, flir die unsere Produkte
herangezogen werden, einer behdrdlichen Genehmigungspflicht, so ist der Anwender flir die Erlangung dieser Genehmigungen
verantwortlich. Wir behalten uns das Recht zur Anpassung des Produktes an den technischen Fortschritt und an neue
Entwicklungen vor. Im Ubrigen verweisen wir auf unsere Allgemeinen Geschaftsbedingungen, insbesondere auch bezlglich
einer etwaigen Mangelhaftung. Sie finden unsere AGB unter www.otto-chemie.de.

Version: de.4 (10.04.2025 11:03:20) | © Hermann Otto GmbH 2025 | www.otto-chemie.de Seite 3|3



