Technisches Datenblatt

Novasil® AS 422

Die 2K-Beschichtungsmasse

AS 422

Eigenschaften

> RTV-2 Silikon additionsvernetzend
> Sehr schnelle Aushéartung bei erhdhten Temperaturen
> FlieBfahig

> Geeignet fur Produkte geméaB OEKO-TEX® STANDARD
100

Anwendungsgebiete

> Beschichten von Geweben und Textilien

Normen und Prifungen

> PrUfung auf In-vitro Zytotoxizitdt geman EN ISO 10993-5 (2009)

Technische Daten

Einzelkomponenten:
Novasil® AS 422 (SiH Vernetzer)

Bemerkung enthalt SiH-Vernetzer
Farbe transparent
Viskositat (Rheometer CP25, 0,5 1/s) [mPas] ~ 187000

Viskositat (Rheometer CP25, 50 1/s) [mPas] ~ 56000

Dichte bei + 23 °C [g/cm?] ~1,0

Ottocure AS-CA 5170 (Platin Katalysator)

Bemerkung enthalt Platin-Katalysator
Farbe transparent

Viskositat (Rheometer CP25, 0,5 1/s) [mPas] ~ 181000

Viskositat (Rheometer CP25, 50 1/s) [mPas] ~ 67000

Dichte bei + 23 °C [g/cm?] ~1,0

Gemischte Masse
Novasil® AS 422 + Ottocure AS-CA 5170

Farbe transparent
Mischungsverhéltnis nach Gewicht (Novasil® : Ottocure) 1:1
Mischungsverhaltnis nach Volumen (Novasil® : Ottocure) 1:1

Viskositat (Rheometer CP25, 0,5 1/s) [mPas] ~ 167000

Viskositat (Rheometer CP25, 50 1/s) [mPas] ~ 63000
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Vulkanisat:

Zugfestigkeit in Anlehnung an DIN 53504, S2, 200 mm/min ~2.21
[N/mm?2]

ReiBdehnung in Anlehnung an DIN 53504, S2, 200 mm/min ~ 6501
[%]

Dehnspannungswert bei 100 % in Anlehnung an DIN 53504, ~ 0,41
S2, 200 mm/min [N/mm?2]

1) Gemessen nach 24 h bei +100 °C

Diese Werte sind nicht zur Erstellung von Spezifikationen bestimmt. Bitte wenden Sie sich vor der Erstellung von Spezifikationen
an OTTO-CHEMIE.

Reaktivitat

+23 °C +100 °C
Topfzeit [min] -- -2
Topfzeit [h] ~1 ==
Shore-A-Héarte nach 10 min -- --
Shore-A-Harte nach 20 min -- --
Shore-A-Héarte nach 30 min -- --
Shore-A-Harte nach 24 h -- ~17

Die Werte unterliegen methoden-bedingt einer nattrlichen Schwankungsbreite von ca. + 10 %

Vorbehandlung

Die Haftflachen mussen sauber, fettfrei, trocken und tragféhig sein.

Besondere Hinweise

Vertraglichkeit mit anderen Materialien:

Vor dem Einsatz hat der Anwender sicherzustellen, dass Werkstoffe / Materialien mit Kontakt zum Produkt mit diesem
vertraglich sind und es nicht schadigen oder verandern (z.B. verfarben). Das schlieit gasférmige Stoffe mit ein, die von
Werkstoffen in der direkten Umgebung freigesetzt werden kénnen (z.B. schwefelhaltige Verbindungen, Amine, etc.). So kann z.
B. die Verarbeitung kondensationsvernetzender Produkte in direkter Umgebung die Aushartung des Produktes stdren.
Chargenbindung:

Beide Komponenten werden aufeinander abgestimmt ausgeliefert. Die aufgefuhrten technischen Daten kénnen nur
gewahrleistet werden, wenn die korrespondierenden Komponenten zusammen verarbeitet werden. Die Chargennummern der
jeweils korrespondierenden Charge finden Sie auf den Etiketten der Gebinde.

Mischen:

Bereits kleinste Mengen des Katalysators kénnen in der Vernetzer-Komponente zu Aushartungen fuhren. Daher ist auf eine
besonders saubere Arbeitsweise zu achten, so dass eine Kontamination der Komponenten untereinander vermieden wird.
Werkzeuge zur Verarbeitung des Katalysators (Spatel, Becher, etc.) dirfen nicht in Kontakt mit dem Vernetzer gelangen.
Hartung Beschichtung:

Die Aushartezeiten additionsvernetzender Silikone sind stark abhangig von der Temperatur und der Schichtdicke. Erhéhte
Temperaturen fuhren zu einer exponentiellen Zunahme der Aushartegeschwindigkeit.

Anwendungshinweise

Wegen der Vielzahl méglicher Einfllisse bei der Verarbeitung und der Anwendung ist vom Verarbeiter stets eine
Probeverarbeitung und -anwendung vorzunehmen.

Wir empfehlen, unsere Produkte in den ungedffneten Originalgebinden trocken (< 60 % rLF) im Temperaturbereich von + 15° C
bis + 25° C zu lagern. Werden die Produkte Uber langere Zeitrdume (mehrere Wochen) bei héherer Temperatur/ Luftfeuchtigkeit
gelagert und / oder transportiert, kann eine Verringerung der Haltbarkeit bzw. eine Veranderung der Materialeigenschaften nicht
ausgeschlossen werden.

Lieferform

Gebinde und Farben auf Anfrage

Sicherheitshinweise
Bitte das Sicherheitsdatenblatt beachten.

Version: de.2 (15.12.2025 08:09:22) | © Hermann Otto GmbH 2025 | www.otto-chemie.de Seite 2|3



Technisches Datenblatt Novasil® AS 422

Entsorgung

Hinweise zur Entsorgung siehe Sicherheitsdatenblatt.

Méngelhaftung

Die vorstehenden Informationen und unsere anwendungstechnische Beratung in Wort, Schrift und durch Versuche erfolgen
nach bestem Wissen, gelten jedoch nur als unverbindliche Hinweise, auch in Bezug auf etwaige Schutzrechte Dritter. Die
Angaben in dieser Druckschrift befreien den Verarbeiter nicht von einer eigenen Priifung unserer Produkte im Hinblick auf ihre
Eignung fUr die beabsichtigten Verfahren und Zwecke. Anwendung, Verwendung und Verarbeitung unserer Produkte und der
auf Grund unserer anwendungstechnischen Beratung hergestellten Produkte erfolgen auBerhalb unserer Kontrollmoglichkeiten
und liegen daher ausschlieBlich in der Verantwortung des Verarbeiters. Unterliegt die Anwendung, flr die unsere Produkte
herangezogen werden, einer behordlichen Genehmigungspflicht, so ist der Anwender fiir die Erlangung dieser Genehmigungen
verantwortlich. Wir behalten uns das Recht zur Anpassung des Produktes an den technischen Fortschritt und an neue
Entwicklungen vor. Im Ubrigen verweisen wir auf unsere Allgemeinen Geschaftsbedingungen, insbesondere auch bezliglich
einer etwaigen Mangelhaftung. Sie finden unsere AGB unter www.otto-chemie.de.
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