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Novasil® S 645:
Backrail-Klebung von Photovoltaik-Modulen

Beim Aufbau groR¥flachiger PV-Anlagen kommen Schienensysteme,
bestehend aus einem Carrierrail und einem Backrail, zum Tragen. Sie er-
mdglichen eine weitgehende Vorfertigung unter kontrollierten Bedingungen
im Werk und die zligige Montage vor Ort. Hier werden die werksseitig mit
einem Backrail versehenen Photovoltaik-Module schnell und sicher mit der
aufgestanderten Unterkonstruktion, auf der die Carrierrails ruhen, verbun-
den. Ein weiterer Vorteil der rickwartig am PV-Modul befestigten Montage-
schienen ist die Stabilisierung der rahmenlosen Dinnschichtmodule in sich.

Novasil® S 645 ist ein Spezialprodukt von OTTO fir die zuverlassige
und langfristig dauerhafte Klebung des Backrails auf die Riickseite des PV-
Moduls. Es erfiillt die besonderen Anforderungen an Silikone fiir die Ferti-
gung von PV-Modulen: Sie missen extremen Temperatur- und Witterungs-
schwankungen ebenso standhalten wie hoher UV-Belastung. Dazu kommen
Sog- und Drucklasten durch Wind, Eis und Schnee und nicht zuletzt die Tat-
sache, dass Glas und Metall bei Temperaturschwankungen, wie sie bei ei-
ner AuRenanwendung zwangslaufig auftreten, unterschiedliche Ausdeh-
nungskoeffizienten haben, die der elastische Klebstoff Novasil® S 645 zuver-
lassig auffangt.

Die UV- und Witterungsstabilitét der Klebung von Metall auf Glas mit
Novasil® S 645 wurde in zahlreichen Versuchen, die weit tiber die Anforde-
rungen an geklebte Glasfassaden hinausgingen, bestatigt. Nach internen
Versuchen hat das Spezialsilikon eine Dauertemperaturbestandigkeit von
-40 bis +150 °C; auRerdem erfiillt Novasil® S 645 die Anforderungen nach
EOTA ETAG 002; CE-Kennzeichnung und hat die Europaische Technische
Zulassung nach ETA 19/0692.

Aufgrund ihrer Affinitat zu Glas weisen die hochwertigen Silikone
von OTTO, wie Novasil® S 645, eine hervorragende Haftung auf diesem in
der Photovoltaik gebrauchlichen Werkstoff auf. Dariiber hinaus hat die An-
wendungstechnik von OTTO umfangreiche Langzeituntersuchungen zur
Haftung von Novasil® S 645 auf diversen Metallen, wie z. B. eloxiertem Alu-
minium und verschiedenen Verzinkungsqualitaten, durchgefiihrt. So kbénnen
Kunden bei der Werkstoffauswahl optimal beraten werden, denn: Dicht- und
Klebstoffe der Marke OTTO werden stets nach Kundenwunsch konfektio-
niert. Auch kann Novasil® S 645 in Punkto Reaktivitat und Verarbeitungsei-



DICHTEN & KLEBEN

genschaften auf den Fertigungsprozess beim Kunden eingestellt werden,
um eine optimierte, automatisierte Serienfertigung sicherzustellen.
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Uber das Unternehmen:

Die Hermann Otto GmbH mit Sitz in Fridolfing ist einer der fihrenden européischen
Hersteller von Dicht- und Klebstoffen sowie Verguss- und Beschichtungsmaterialien
fir Industrie, Bau und Handwerk. Das Unternehmen wurde 1881 in Berlin von Her-
mann Otto zur Herstellung von Fensterkitt gegriindet und ist bis heute im Familien-
besitz. Auch in 5. Generation setzt man bei OTTO auf den Standort Deutschland.
Hohe technische, soziale und 6kologische Standards kennzeichnen die Produktion
im oberbayerischen Fridolfing. Mit 490 Mitarbeitern erwirtschaftete der mittelstéandi-
sche Familienbetrieb im Jahr 2020 einen Umsatz von 123 Mio. Euro. Kleb- und
Dichtstoffe von OTTO werden unter den Markennamen OTTOSEAL® (fir Dichtstoffe)
und OTTOCOLL® (fur Klebstoffe) sowie (im Industriebereich) Novasil® vertrieben.
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