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Perfekte Verarbeitung

Die Verarbeitung mit der 
Kartusche

Vorbereitung zur Verarbeitung 
des Klebstoffs mit einer 
BlueLine Kartusche

OTTO Druckluft-Pistole  
P 490 DP2X

Einlegen der BlueLine Kartusche in die Pistole

Überwurfmutter abschrauben und Stopfen entfernenOTTO 
Statikmischer 
MBLTX 14-16G

OTTO Standard
kartuschendüse

OTTOCOLL® S 81 
in der BlueLine 
Kartusche

Material ohne Statikmischer ausdrücken, bis aus beiden 
Öffnungen Material austritt

Diese Kurzanleitung ist als Ergänzung der System-
beschreibung/allgemeinen Verarbeitungsrichtlinie 
gedacht. Die Verarbeitungstemperatur des Klebstoffs 
liegt zwischen +5 °C und +40 °C. Bei höheren oder 
niedrigeren Temperaturen wird von einer Verarbeitung 
abgeraten!
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W I C H T I G !

OTTO Akku‑Pistole 2K AP 400
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Perfekte Verarbeitung

Material abwischen und Statikmischer aufsetzen

Befüllen des Statikmischers mit Klebstoff. Homogenität der 
Mischung prüfen (siehe verarbeitungsbegleitende Qualitäts
kontrollen 2K‑Produkte)

Statikmischer mit der Überwurfmutter fixieren

Technische Details
Bei besonders schmalen Klebfugen kann auf den 
Statikmischer für BlueLine Kartuschen eine Standard
kartuschendüse aufgeschraubt werden. Die Düse 
kann durch Kürzen und Plattdrücken der Spitze der 
jeweiligen Geometrie der Klebfuge angepasst werden.

Standarddüse vor dem Aufschrauben nach Erfordernis kürzen

Standardkartuschendüse bis zum Anschlag auf den Statikmischer 
für BlueLine Kartuschen aufschrauben

Statikmischer mit 
aufgeschraubter 
Standardkartuschendüse

Standardkartuschendüse 
plattgedrückt
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Perfekte Qualität

Die Qualitätskontrolle

Konsistenz pastös, streichfähig – Topfzeit ist noch nicht erreicht

Bestimmung der Topfzeit

Ziel des Tests
Mit der Ermittlung der Topfzeit wird das korrekte 
Mischungsverhältnis bzw. die einwandfreie Aushär-
tungsgeschwindigkeit überprüft.

Durchführung
Gemischtes 2K-Silikon auf eine PE-Folie oder Glas auf-
tragen. Mittels einer Spachtel „streicht“ man die Paste. 
Die Paste ist anfangs weich und wird mit beginnender 
Aushärtung zunehmend zäher. Wenn die Paste eine 
Rückstellung zeigt, ist das Ende der Topfzeit erreicht. 
Da die Topfzeit u. a. von der Umgebungstemperatur 
und Luftfeuchtigkeit beeinflusst wird, können hier 
Schwankungen entstehen.

Konsistenz „kaugummiartig“, der Dichtstoff „zieht zurück“  – Topfzeit 
ist erreicht

Inhomogenes Mischbild

Homogenes Mischbild

Glasplattentest

Ziel des Tests
Dieser Test dient zur Sicherstellung der einwandfreien 
Homogenität der Mischung.

Durchführung
Beim Glasplattentest trägt man auf ein sauberes Glas 
(Abmessungen ca. 10 x 10 cm) eine kleine Menge des 
gemischten Klebstoffs auf. Anschließend wird ein 
zweites Stück Glas aufgelegt und die beiden Gläser 
zusammengedrückt. Der Klebstoff zwischen den 
Gläsern muss eine einheitliche, homogene Farbe auf-
weisen. Bei Verarbeitung aus side-by-side Kartuschen 
sind feine weiße Streifen tolerierbar.
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Perfekte Qualität

Butterfly-Test

Ziel des Tests
Dieser Test dient zur Sicherstellung der einwandfreien 
Homogenität der Mischung.

Durchführung
Auf ein weißes Blatt Papier oder eine PE‑Folie wird 
eine kleine Menge des gemischten Klebstoffs aufge-
bracht, das Papier/die Folie gefaltet, glatt gedrückt und 
anschließend auseinandergeklappt. 

Wie beim Glasplattentest ist die Mischung auf Streifen 
oder Schlieren zu kontrollieren.

Haftprüfung (Peel-Test)*

Ziel des Tests
Durch den Peel-Test wird die richtige Haftung des 
Klebstoffes auf den zu verklebenden Substraten 
überprüft.

Durchführung
Auf den entsprechend den Vorgaben des technischen 
Datenblattes des 2K-Klebstoffes vorbehandelten Subs-
traten ist jeweils ein ca. 10 x 10 mm breiter bzw. dicker 
Klebstoffstreifen aufzutragen. Als Länge des Klebstoff-
streifens genügen 10 cm. Nach einer Aushärtezeit von 
24 Stunden schneidet man den Klebstoff an einer Seite 
mit einem Messer an und versucht, den Klebstoff von 
Hand in einem Winkel von > 90° vom Substrat abzu-
ziehen. Der Test ist für beide Substrate durchzuführen.

Mischbild bei Verarbeitung über eine Misch- und Dosieranlage Einschneiden zwischen Klebstoff und Glasscheibe

Mischbild bei Kartuschenverarbeitung Abziehen der Klebstoffraupe und Beurteilung des Bruchbildes: 
Wenn es zu einem Kohäsionsbruch im Klebstoff kommt, ist die 
Haftung zum Substrat einwandfrei
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Perfekte Sortimentsergänzung

Unsere ergänzenden 
System-Produkte

OTTOSEAL® S 110
Das Premium-Bau-Silikon

	A Hoch abriebfest

	A Sehr gute Haftung auf vielen 
Untergründen

	A Exzellente 
Frühbeanspruchbarkeit

	A Nicht korrosiv

Anwendungsgebiete

	Ð Dehnungs- und Anschlussfugen an Beton- und 
Porenbetonfertigteilen

	Ð Abdichten von Anschlussfugen an Bauelementen

	Ð Geeignet für die Verfugung an Glaselementen

OTTOSEAL® S 120
Das Premium-Glasfalz-Silikon

	A Schlierenfrei und abriebfest

	A Früh beanspruchbar

	A Verbund-Sicherheitsglas

	A Sehr langlebige Fuge

Anwendungsgebiete

	Ð Glasfalzversiegelung an Holzfenstern

	Ð Glas-, Fenster- und Metallbau

	Ð Abdichten von Profilglas (z. B. Profilitverglasung)
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Perfekte Sortimentsergänzung

OTTOSEAL® S 112
Das Glasleisten-Silikon

	A Geruchsarm

	A Reparaturfreundlich

	A Verbund-Sicherheitsglas

Anwendungsgebiete

	Ð Abdichtung und Hinterfüllung von Glasleisten für 
perfekte Blower Door Ergebnisse

OTTOSEAL® M 360
Der Hybrid-Dichtstoff für  
Hochbau/Anschlussfugen

	A Überstreichbar

	A Silikonfrei

	A Langlebige und robuste Fuge

	A RAL-Montage

Anwendungsgebiete

	Ð Abdichten von Fugen an Fassaden, 
Metallbaukonstruktionen

	Ð Kleben von OTTO-Bauanschlussbändern

	Ð Abdichten von Anschlussfugen an Bauelementen
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Perfekte Sortimentsergänzung

Primer und Reiniger

OTTO Primer und Reiniger sind perfekt auf unsere Klebstoffe abgestimmt. 
Damit erzeugen sie im System das beste und sicherste geklebte Fenster. 
Gerne beraten und schulen wir Sie im korrekten Umgang mit unseren 
Produkten.

Pistolen

Nur mit dem besten Werkzeug lassen sich perfekte 
Ergebnisse erzielen. Überzeugen Sie sich von unserem 
abgestimmten Pistolen Sortiment.

Wir haben für jede Verklebungssituation das richtige 
Produkt: Angefangen von der Druckluft-Pistole, 
welche in keiner Werkstatt fehlen darf, über Akku 
betriebene Baustellen-Lösungen bis hin zur einfachen 
Handpress-Pistole.

Statikmischer und Düsen 

Nur der perfekt abgestimmte Statikmischer erzeugt 
das ideale Mischbild, das für höchste Qualität und 
Prozesssicherheit steht. Die Statikmischer von OTTO 
sind hier die richtige Wahl.

Unser geprüftes Zubehör



Services und Zusatzleistungen

Schritt für Schritt zur 
RC-Prüfung

Begleitung zur Prüfung

Der nächste Schritt ist der Gang zum Prüfinstitut. Hier werden Ihre Elemente 
gemäß EN 1627 Anforderungen und Klassifizierung von einbruchhemmenden 
Bauteilen geprüft und klassifiziert. Zuerst wird nach der EN 1628 die statische 
Festigkeit geprüft. Dazu werden genau definierte Punkte des Probekörpers 
mit einer statischen Prüflast beaufschlagt. Als nächstes wird die dynamische 
Belastungsprüfung nach der EN 1629 vorgenommen. Zuletzt erfolgt der 
manuelle Angriff am Probekörper nach der EN 1630, bei welchem die zur 
Verfügung stehenden Werkzeuge und die Zeit zählen: Je nachdem, wie lange 
der Probekörper welchem Werkzeug standhält, erfolgt die Einstufung der Ein-
bruchhemmung in die RC-Klassen 2, 3 oder 4.

Gemeinsame Herstellung der Probekörper

Nachdem Ihre Anforderungen klar erhoben wurden und die Abstimmung mit 
allen Beteiligten ein bestmögliches Ergebnis gebracht hat, setzen wir dieses 
in die Tat um. Wir begleiten Sie bei der Produktion Ihrer Probekörper und ver-
kleben diese mit Ihnen. Hier besprechen wir Schritt für Schritt, worauf es bei 
der RC-Verklebung ankommt. Wir erklären Ihnen, wie die Qualitätskontrolle 
funktioniert und wie die OTTO Klebstoffe am besten gehandhabt werden.

Erhebung Ihrer Anforderungen

Der erste Schritt zu Ihrem geprüftem RC-System ist die genaue Erhebung 
Ihrer Anforderungen. Hier geht es nicht nur darum, welche RC-Klasse Sie 
erreichen möchten, sondern auch, welches Fenstersystem Sie verarbeiten, 
welchen Beschlag Sie einsetzen, welche Oberflächenveredelung verwendet 
wird und wie Sie die Klebetechnologie anwenden wollen. Profitieren Sie von 
unserer langjährigen Erfahrung in der Fensterbranche: Wir sind bestens ver-
netzt mit allen bekannten Beschlagsherstellern, Fenstersystemgebern und 
auch den Prüfinstituten.

Unterstützung bei der Umsetzung im Betrieb

Schulung macht den Meister, heißt es. Nach diesem bekannten Sprichwort 
gehen auch wir bei der Umsetzung in Ihrer Fertigung vor und schulen Ihre 
Mitarbeiter auf die korrekte Verwendung unserer Produkte. Des Weiteren 
erstellen wir in enger Zusammenarbeit mit Ihnen die produktionsbegleitenden 
Maßnahmen – zugeschnitten auf Ihre Anforderungen und Bedürfnisse.



Folgen Sie uns auf Social Media:

@OTTOCHEMIE

Hermann Otto GmbH 
Krankenhausstr. 14 · 83413 Fridolfi ng, Deutschland
Tel.: +49 8684 908-0 · info@otto-chemie.de · www.otto-chemie.de

Informationen zu Prüfzeichen finden Sie auf www.otto-chemie.de unter der Rubrik Informationen zu Prüfzeichen. Anforderungen 
und Prüfkriterien der DGNB sowie LEED finden Sie direkt unter www.dgnb.de bzw. www.german-gba.org. Wir weisen darauf hin, 
dass diese Gesellschaften nicht unser einzelnes Produkt bewerten, sondern jeweils insgesamt die Nachhaltigkeit eines kompletten 
Bauvorhabens.

Die Angaben in diesem Dokument entsprechen dem Stand der Drucklegung, siehe Index. Bei Neuauflage wird diese Ausgabe un gültig. 
Aufgrund der Vielzahl an Anwendungsfällen und Anwendungsbedingungen für unsere Produkte ist es in jedem Fall erforderlich, dass 
sämtliche für den jeweiligen Anwendungszweck  wichtigen Produkteigenschaften im Vorfeld vom Anwender geprüft und im Praxisbetrieb 
verifiziert werden. Hierzu sind die Angaben im jeweils aktuellen technischen Datenblatt zu beachten. Diese stehen im Internet unter 
www.otto-chemie.de zur Verfügung. Irrtümer und Druckfehler vorbehalten.

Zentrale

B +49 8684 908-0 Mo. – Do. 7:00 bis 16:00 Uhr
D +49 8684 908-1840 Fr. 7:00 bis 13:00 Uhr
C info@otto-chemie.de

Bestellungen

B +49 8684 908-3300 Mo. – Do. 7:00 bis 16:00 Uhr
D +49 8684 908-1810 Fr. 7:00 bis 13:00 Uhr
C bestellung@otto-chemie.de

Wir bitten Sie, Ihre Aufträge per Online-Bestellformular 
oder per E-Mail zu  senden, um eine schnelle und 
 korrekte Abwicklung zu  gewähr leisten. Vielen Dank!

Produkt- und Anwendungsberatung

B +49 8684 908-4300 Mo. – Do. 7:00 bis 16:00 Uhr
D +49 8684 908-1830 Fr. 7:00 bis 13:00 Uhr
C technik@otto-chemie.de

Rund um die Uhr online bestellen 
mit dem OTTO Bestellformular

Mit unserem OTTO Bestellformular sind Sie 
 zeitlich flexibel und können sich ganz einfach 
die  gewünschten Produkte zusammenstellen.

www.otto-chemie.de/
kunden-bestellformular
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