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Angepasster Verguss  
für anspruchsvolle Elektronik 
Angesichts zunehmend komprimierten Bauraums und wachsender Leis-
tungsdichten steigen die Anforderungen an das Design elektronischer Kom-
ponenten. Damit werden auch die Vergussmaterialien zu entscheidenden 
Faktoren für die dauerhafte Funktion elektronischer Baugruppen. „Mit unse-
ren Vergussmaterialien bieten wir Produkte, die sich schnell applizieren las-
sen und sensible Komponenten zuverlässig schützen“, sagt Holger 
Eschenmüller, Leiter Business Development Industrie bei OTTO-CHEMIE.  

Für anspruchsvolle Vergussaufgaben (Hinterschneidungen, Unter-
fließen von Bauteilkomponenten, etc.) bietet OTTO Produktvarianten im sehr 
niedrigviskosen Bereich in unterschiedlichen Spezifikationen. Aufhorchen 
lässt die jüngste Neuentwicklung des Fridolfinger Unternehmens: eine sehr 
niedrigviskose wärmeleitfähige Vergussmasse, die hohe Wärmeleitfähigkeit 
(0,6 W/mK) und sehr gute Fließfähigkeit (6000 mPas) kombiniert (und dabei 
auch die Anforderungen an die UL-V0 erfüllt).  

Neu im Sortiment ist Novasil® S 824 (<2000 mPas). Die sehr nied-
rigviskose und dadurch sehr fließfähige Vergussmasse ermöglicht beson-
ders schnelles Applizieren, insbesondere beim Verguss von komplexen, 
elektronischen Bauteilen mit Hinterschneidungen. Ebenfalls gute Fließei-
genschaften und zudem noch eine sehr gute elektrisch isolierende Wirkung 
bietet die schnell härtende 2K-Silicon-Vergussmasse Novasil® S 822. Sie 
kann mit allen marktüblichen Dosieranlagen verarbeitet werden, aber auch 
mit Side-by-Side-Kartuschen. 

Mit Novasil® S 651 präsentiert OTTO eine 2K-Siliconvergussmasse, 
die den hohen Anforderungen der strengsten UL-Klassifizierung, nämlich V-
0, entspricht. Novasil® S 651 verfügt über sehr gute Fließeigenschaften und 
härtet bei Raumtemperatur. Ein breites Haftspektrum, gute Wärmeleitfähig-
keit und sehr gute mechanische Eigenschaften charakterisieren das Pro-
dukt, das sich aufgrund seines weichelastischen Endzustands vorzugsweise 
zum Verguss von Kabeln, Muffen und Leiterplatten anbietet. 

Individuelle Lösungen für individuelle Anforderungen 
„Durch das Applizieren eines 2K-Materials können die besonderen Vorteile 
der schnellen und gleichzeitigen Aushärtung ebenso genutzt werden wie 



auch die Möglichkeiten besteht, Topfzeit und gewisse Rheologieeigenschaf-
ten individuell an den Produktionsprozess anzupassen“, so Eschenmüller.  
 „Darüber hinaus bieten wir unsere Entwicklungskapazität offensiv an, damit 
der Kunde sich nicht mit Standardlösungen zufriedengeben muss, sondern 
die Lösung erhält, die seinen Materialien und seiner Anlagentechnik am bes-
ten entspricht.“ Hersteller, die auf die Zusammenarbeit mit OTTO setzen, 
profitieren von 40 Jahren Wissen und Erfahrung in der Forschung, Entwick-
lung und Herstellung von Spezialprodukten, die sich in vielen Branchen tag-
täglich bewähren. 
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Über das Unternehmen:  
Die Hermann Otto GmbH mit Sitz in Fridolfing ist einer der führenden europäischen 
Hersteller von Dicht- und Klebstoffen sowie Verguss- und Beschichtungsmaterialien 
für Industrie, Bau und Handwerk. Das Unternehmen wurde 1881 in Berlin von Her-
mann Otto zur Herstellung von Fensterkitt gegründet und ist bis heute im Familien-
besitz. Auch in 5. Generation setzt man bei OTTO auf den Standort Deutschland. 
Hohe technische, soziale und ökologische Standards kennzeichnen die Produktion 
im oberbayerischen Fridolfing. Mit 490 Mitarbeitern erwirtschaftete der mittelständi-
sche Familienbetrieb im Jahr 2020 einen Umsatz von 123 Mio. Euro. Kleb- und 
Dichtstoffe von OTTO werden unter den Markennamen OTTOSEAL® (für Dichtstoffe) 
und OTTOCOLL® (für Klebstoffe) sowie (im Industriebereich) Novasil® vertrieben.  
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