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Prufbericht Nr, 96859/11-1-M1-P1

Auftrag

Der Hersteller beauftragte die SKZ - TeConA GmbH durch E-Mail vom 13. Juli 2011
mit der Prifung des Einkomponenten-Polyurethan-Fugendichtstoffes Ottoseal P 305
gemall DIN 18540 und mit Schreiben vom 8. November 2012 mit der Ausstellung
des Prufberichtes Nr. 96859/11-1-M1.

Versuchsmaterial

Am 15. Juni 2011 lag der SKZ - TeConA GmbH folgendes Versuchsmaterial zur Pru-
fung vor:

20 Kartuschen Einkomponenten-Polyurethan-Fugendichtstoff
Bezeichnung: Ottoseal P 305

Basis: Polyurethan

Charge: 0012836655

Farbe: betongrau

100 ml Einkomponenten-Grundierung fur saugende Untergriinde (Beton)

Bezeichnung: OTTO Primer 1225
Charge: 0012720997
Versuchsdurchfiihrung

Die Priffung des Einkomponenten-Polyurethan-Fugendichtstoffes Ottoseal P 305 in
Verbindung mit der Grundierung OTTO Primer 1225 erfolgte gemaR® DIN 18540
(12/086).

In der Regel priifen wir nach Normen, fur die wir eine Akkreditierung haben. Die Liste
aller Normen, fur die wir akkreditiert sind, kann im Internet unter www.skz.de einge-
sehen werden.

Prufkérperherstellung und Vorbehandlung

Fur die Prufung wurden Probekérper mit den Fugenmalien 12 x 12 x 50 mm nach
DIN EN ISO 8340 hergestellt. Als Kontaktmaterial wurde Beton nach ISO 13640 Me-
thode M1 verwendet. Die Kontaktflachen wurden mit dem Primer OTTO Primer
1225 vorbehandelt.

Die Abliftzeit des Primers bis zum Einbringen des Fugendichtstoffes in die Fugen
betrug 90 Minuten.
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Die Vorbehandlung der Probekérper erfolgte geman, DIN EN ISO 8340, nach Methode
B.

Methode A: 28 Tage bei (23 + 2) °C und (50 + 5) % relativer Feuchtigkeit

Methode B: Die Probekérper sind nach Methode A vorzubehandeln und dann 3 x
dem folgenden Lagerungszyklus zu unterziehen:

a) 3 Tage im Warmeschrank bei (70 + 2) °C
b) 1 Tag in destilliertem Wasser bei (23 + 2) °C
c¢) 2 Tage im Warmeschrank bei (70 + 2) °C
d) 1 Tag in destilliertem Wasser bei (23 + 2) °C

Verarbeitbarkeit

Die Prifung der Verarbeitbarkeit erfolgte gemaR DIN EN 29048 mit der Lochplatte &
6 mm, bei 22 °C Raumtemperatur.

Anforderung:

Die Ausspritzmenge bei Einkomponenten-Fugendichtstoffen muss mindestens
70 ml/min betragen.

Standvermégen

Die Prufung erfolgte gemaR DIN EN ISO 7390, Verfahren A und B, mit dem Profil,
Breite (20 £ 0,2) mm, Tiefe (10 + 0,2) mm, bei 5 °C und bei 70 °C.

Anforderung:

Das Absacken nach den Versuchen bei 5 °C und 70 °C, in waagerechter und senk-
rechter Stellung, darf héchstens 2 mm betragen.

Volumenanderung

Die Versuchsdurchfiihrung erfolgte gemaft DIN EN ISO 10563.

Anforderung: Die Volumenanderung muss < 10 % sein.
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Verfarbung angrenzender Baustoffe

Die Priifung erfolgte mit Prifkérpern aus Weilzementplatten geman DIN 52452-1.
Anforderung:

AuRerhalb der Haftflache dirfen keine Verfarbungen durch den Primer oder durch Be-
standteile des Fugendichtstoffes auftreten.

Brandverhalten

Soweit der Fugendichtstoff nicht nach DIN 4102-4 klassifiziert ist, wird die Prifung
nach DIN 4102-1 durchgefihrt.

Anforderung:

Fugendichtstoffe mussen im eingebauten Zustand die Anforderungen der Baustoff-
klasse B 2 erfullen.

Haft- und Dehnverhalten bei unterschiedlichen Temperaturen

Die Versuchsdurchfithrung erfolgte gemak DIN EN ISO 9047. Die Amplitude von Deh-
nung/Stauchung betrug + 25 % der urspriinglichen Fugenbreite.

Anforderung:

Der Fugendichtstoff darf sich weder vom Kontaktmaterial ablésen noch Rissbildung
aufweisen.

Haft- und Dehnverhalten unter Vorspannung nach Eintauchen in Wasser

Die Versuchsdurchfiihrung erfolgte mit einer Dehnung von 100 % gemaf DIN EN ISO
10590.

Anforderung:

An den um 100 % gedehnten Probekérpern darf nach 24 Stunden kein Adhasions-
oder Kohasionsriss aufgetreten sein.
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Haft- und Dehnverhalten unter Vorspannung

Die Versuchsdurchfiihrung erfolgte gema DIN EN ISO 8340 bei einer Dehnung von
100 % und bei Pruftemperaturen von 23 °C und -20 °C.

Anforderung:
An den um 100 % gedehnten Probekérpern darf nach 24 Stunden kein Adhésions-
oder Kohasionsriss aufgetreten sein.
Zugeigenschaften (Sekantenzugmodul)
Die Versuchsdurchfithrung erfolgte gemaf DIN EN ISO 8339. Der Sekantenzugmodul
wurde bestimmt mit einer Dehnung von 100 % bei Pruftemperaturen von 23 °C und
-20 °C.
Anforderung:
Sekantenzugmodul bei 23 °C:<0,4 N/mm?

bei -20 °C:< 0,6 N/mm?
Prufung des Haft- und Dehnverhaltens, sowie der Frithbesténdigkeit nach Beanspru-
chung durch Ca(OH), gesattigtes Wasser.
Die Prifung erfolgte nach DIN 52455-1 Beanspruchung C.

Anforderung:

Es darf keine Ablésung des Fugendichtstoffes vom Kontaktmaterial, keine Rissbildung
am Fugendichtstoff und keine vermehrte Blasenbildung auftreten.

Bei der Prifung der Zugfestigkeit bei Normalklima 23/50, Klasse 1 gemaR DIN EN ISO
291 darf die Spannung bei 100 % Dehnung den Wert 0,4 N/mm? nicht Uberschreiten.
Rickstellvermdgen

Die Versuchsdurchfiihrung erfolgte geméal DIN EN ISO 7389 mit Probekorpern aus
Aluminium mit einer Dehnung um 100 %, bezogen auf die Ausgangsfugenbreite.

Anforderung:

Das Riickstellvermégen muss mindestens 70 % betragen.
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Verarbeitbarkeit

Die Ausspritzmenge betrug 600 mi/min.
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Standvermégen
Verfahren Priiftemperatur in °C Absacken in mm
A senkrecht 5 0
A senkrecht 70 0
B waagerecht 5 0
B waagerecht 70 0

Volumenanderung

Die Volumenanderung betrug -2,1 %.

Verfarbung angrenzender Baustoffe

AuRerhalb der Haftflache wurde keine Verfarbung festgestelit.

Brandverhalten

Der Fugendichtstoff ist nach DIN 4102-4 klassifiziert und erfullt damit die Anforderun-

gen der Baustoffklasse B2.

Haft- und Dehnverhalten bei unterschiedlichen Temperaturen

Die Probekdrper zeigten weder Adhéasions- noch Kohasionsrisse.

Haft- und Dehnverhalten unter Vorspannung nach Eintauchen in Wasser

Die Probekérper zeigten weder Adhasions- noch Kohéasionsrisse.
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Dehnung Temperatur Adhédsions-/
[%] [°C] Kohédsionseigenschaften
nach 24 h Dehnung
100 23 +
100 -20 +

+ = Der Fugendichtstoff der Probekorper, der ausgehend von der Originalfugenbreite um
100 % gedehnt wurde, zeigte weder Rissbildung noch eine Ablésung von der Haftflache.

Zugeigenschaften (Sekantenzugmodul)

Dehnung Temperatur Sekantenzugmodul
[%] [°C] [N/mm’]
100 23 0,3
100 -20 0,6

Haft- und Dehnverhalten sowie Friihbestandigkeit nach DIN 52455-1

Ca (OH), gesattigtes Wasser)

Lagerung Dehnspannungswert | Priiftempe- | Dehnung | Beurteilung
bei 100 % Dehnung ratur auf 24 h Deh-
nung
N/mm’ °C %
DIN 52455-1 C
(Beanspruchung durch 0,3 23 100 +

+= Bei den um 100 % der Ausgangsfugenbreite gedehnten Proben wurde nach 24 h keine
Rissbildung an dem Fugendichtstoff und keine Ablésung vom Haftgrund (Beton) festge-

stellt.

Ruckstellvermagen

Die Ruckstellung betrug 77,6 %.

Bezeichnung

Fugendichtstoff DIN 18540-F

Beurteilung der Ergebnisse

Der Einkomponenten-Polyurethan-Fugendichtstoff Ottoseal P 305 in Verbindung mit
der Grundierung OTTO Primer 1225 erfllt die Anforderungen der DIN 18540, Dezem-
ber 2006, Tabelle 2, in allen gepriften Punkten.



