Karta danych technicznych

OTTOSEAL® S 67

Bezwonny silikon do pomieszczen sterylnych i instalacji klimatyzacyjnych
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Wiasciwosci

> Doskonata przyczepnos¢ do metalu — bez wstepnej obrébki
do wielu rodzajow metali

Bezwonny - Brak emisji zapachdw

Nie dziata korozyjnie na niezabezpieczone powierzchnie
metalowe

Dobra odpornos¢ chemiczna (np. na srodki czyszczace i
dezynfekcyjne) - Bez uszkodzenia przez agresywne
czyszczenie i dezynfekcje

O wtasciwosciach grzybobojczych - Odpornose na
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porazenie plesnia = =
> Bardzo dobra odpornos$¢ na wptywy atmosferyczne, =
starzenie sie i promieniowanie UV E

Obszary zastosowan

> Do spoinowania w pomieszczeniach czystych i
produkcyjnych o wysokich wymaganiach higienicznych, np.
branza elektroniczna — produkcja uktadéw scalonych

Do spoinowania w pomieszczeniach produkciji wyrobow
farmaceutycznych i innych artykutdw medycznych

Do spoinowania w pomieszczeniach o wysokich
wymaganiach higienicznych i przy czestym stosowaniu
srodkow czyszczacych i dezynfekeyjnych, np. sale
operacyjne, pomieszczenia badart medycznych, medyczne
pomieszczenia laboratoryjne

Uszczelnianie spoin w obszarze chtodni

Nadaje sie do spoinowania w szpitalach i zaktadach
przetworstwa spozywczego

Uszczelnianie urzadzen klimatyzacyjnych i wentylacyjnych,
np. kuchennych kanatéw wyciggowych
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Normy i badania

> Spetnia wymagania dotyczace reakcji na ogient EN 13501: klasa E

> Sprawdzony przez ISEGA Forschungs- und Untersuchungsgesellschaft mbH Aschaffenburg do zastosowan wewnatrz
pomieszczen sterylnych izgodnie znormg DIN EN ISO 846

> Odpowiedni do stosowania wurzadzeniach instalacji przewietrzania pomieszczen (RLT) zgodnie znorma VDI 6022, kartat

> Zaswiadczenie o braku zastrzezen - sprawdzony do stosowania w obszarach sgsiadujacych z zywnoscig (ISEGA Forschungs-
und Untersuchungs-Gesellschaft mbH, Aschaffenburg)

> EMICODE® EC 1 Plus - bardzo niski poziom emisji

> Francuska klasa emisji VOC A+

> Odpowiedni do zastosowan zgodnie z instrukcja IVD nr 31+35 (IVD- Zrzeszenie Przemystowe Materiaty Uszczelniajace)

Dane techniczne

Hermann Otto GmbH % Technika zastosowan
Krankenhausstr. 14 | 83413 Fridolfing, NIEMCY & +49 8684 908-4300
& +49 8684 908-0 | @ info@otto-chemie.de @ tae@otto-chemie.de

www.otto-chemie.pl
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Czas kozuszenia przy 23 °C/50 % WWP [minut] ~10

Utwardzenie w 24 godz. przy 23 °C/50 % WWP [mm] ~2-3
Temperatura obrobki od/do [°C] +5/+35
Lepkos¢ przy 23 °C pastowaty, stabilny
Gestos¢ w temp. 23 °C zgodnie z norma ISO 1183-1 [g/cm3] ~ 1,3

Gestos¢ w temp. 23 °C zgodnie z norma ISO 1183-1, ~1,0
przezroczysty, stal szlachetna [g/cmd]

Twardos¢ A wg Shore'a zgodnie z norma ISO 868 ~ 26

Warto$¢ naprezenia przy rozcigganiu przy 100 % zgodnie z ~0,4

norma ISO 37, typ 3 [N/mm?]

Wydtuzenie przy zerwaniu zgodnie z norma ISO 37, tpy 3 [%] ~ 700
Wytrzymatos¢ na rozcigganie zgodnie z normg ISO 37, typ 3 ~ 1,4
[N/mm?]

Odpornosé na temperature od/do [°C] -40/+120

Stabilnos¢ sktadowania przy 23 °C/50 % WWP dla wkiadu/ 121
torebki [miesiecy]

1) od daty produkcji

Wartosci te nie sg przeznaczone do sporzadzania specyfikacji. Przed sporzadzeniem specyfikacji prosze zwrdéci¢ sie do OTTO-
CHEMIE.

Obrébka wstepna

Powierzchnie mocowania musza by¢ czyste, odttuszczone, suche i wytrzymate.

Powierzchnie mocowania musza by¢ oczyszczone, a wszelkie zanieczyszczenia, takie jak srodki antyadhezyjne, srodki
konserwujace, smar, olej, kurz, woda, stare srodki klejgco-uszczelniajgce oraz inne materiaty majace negatywny wptyw na
przyczepnosc, usuniete. Czyszczenie nieporowatych podtozy: Czyszczenie za pomocg OTTO Cleaner T (nie jest wymagany
czas odparowywania) i czystej, niestrzepigcej sie sciereczki. Czyszczenie porowatych podtozy: oczys¢ powierzchnie
mechanicznie, np. za pomoca szczotki stalowej lub Sciernicy, aby usunac luzne czastki.

Tabela srodkéw gruntujacych

Wymagania w stosunku do elastycznych uszczelnien i spoin klejowych zalezne sg od wptywow zewnetrznych. Ekstremalne
wahania temperatur, sity rozciggajace i scinajace, cykliczny kontakt z wodg itd. stawiajg wysokie wymagania w stosunku do
potaczenia klejowego. W takich przypadkach wskazane jest w przypadku zalecen (np. +/OTTO Primer 1216) zastosowanie
wymienionej substanciji podktadowej, aby uzyska¢ mozliwie obcigzalne potaczenie.

Szkto akrylowe/PMMA +/1217
Aluminium polerowane +
Aluminium eloksalowane +
Aluminium, powlekane proszkowo 1101 /1216 /T
Aluminium, powlekane proszkowo (z zawartoscia teflonu) T

Beton 1215
Stal szlachetna +/1216
Cement wioknisty 1215
Szkio +
Drewno, lakierowane (z zawartoscig rozpuszczalnika) +
Drewno, lakierowane (systemy wodne) +
Drewno, lazurowane (z zawartosciag rozpuszczalnika) +
Drewno, lazurowane (systemy wodne) +
Drewno, nieobrobione +/12151
Ceramika, glazurowana +
Ceramika, nieglazurowana +

Miedz +2
Mosigdz +2
Kamien naturalny (marmur, granit itd.) -
Poliester +

Beton komorkowy 1215
Tynk 1215
Twardy PCW + /1217
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Miegkkie folie z PCW
Blacha biata +
Cynk, ocynkowane zelazo

1) W przypadku duzego obcigzenia wodnego prosimy o kontakt z naszym dziatlem techniki stosowania.

2) Mozliwa jest reakcja neutralnych silikondw z metalami kolorowymi, jak np. miedz, mosiadz itd. Podczas utwardzania niezbedny jest
swobodny doptyw powietrza.

+ = dobra przyczepnos¢ bez gruntowania
- = nieodpowiedni
T = zalecany test / doswiadczenie wstepne

Wskazéwki szczegdine

Przed zastosowaniem produktu uzytkownik zobowigzany jest upewnic sie, ze tworzywa/materiaty w obszarze styku tolerowane
sg z produktem i miedzy sobg i nie szkodzg sobie, ani nie zmieniaja sie (np. nie zabarwiajg sie). W przypadku tworzyw/
materiatow, ktdre nastepnie przetwarzane sg w obszarze produktu, uzytkownik zobowigzany jest do wczesniejszego
wyjasnienia, ze ich sktadniki badZ opary nie moga doprowadzi¢ do uszczerbku lub zmiany (np. zabarwienia) produktu. W razie
potrzeby uzytkownik zobowigzany jest skonsultowac sie z odpowiednim producentem tworzyw/materiatdw.

Nalezy unika¢ kontaktu z materiatami zawierajgcymi bitum i uwalniajgcymi plastyfikatory, jak np. butyl, EPDM, neopren, powtoki
izolacyjne i zaczerniajgce.

Na skutek wzajemnego oddziatywania chemikaliow w postaci ptynnej i gazowej, na przyktad materiatéw zawierajacych jod, brom
lub aldehydy moze wystgpic¢ zmiana zabarwienia materiatu uszczelniajgcego. W razie potrzeby nalezy przed zastosowaniem
przeprowadzi¢ doswiadczenia wstepne.

W przypadku silnego chemicznego lub fizycznego obcigzenia spoiny prosze o kontakt z dziatem techniki stosowania.

W pomieszczeniach pozbawionych dostepu do swiatta dziennego, badz w warunkach sporadycznego sztucznego oswietlenia
uszczelniacze silikonowe aloksylowe / oksymowe / aminowe z biegiem czasu moga zdradzac¢ efekt zzdtknigcia. Dotyczy do
zwlaszcza farb przezroczystych i jasnych. Zaleca sie, w miare mozliwosci technicznych, uzywanie w takich przypadkach
silikonéw octanowych.

Czas wulkanizacji wydtuza sie wraz ze wzrostem grubosci warstwy silikonu. Silikony jednokomponentowe nie nadajg sie do
klejenia powierzchniowego, chyba ze zapewnione zostang w tym celu specjalne przestanki konstrukcyjne. Jezeli silikonowy
srodek uszczelniajgcy ma by¢ stosowany w warstwach o grubosci przekraczajgcej 15 mm, nalezy wczesniej skontaktowac sie z
dziatem techniki stosowania.

Adnotacja dotyczaca obrébki odcienia "stal szlachetna": Nalezy uwzglednic, ze podczas "modelowania” silikonu, tzn. kiedy
warstwy silikonu przesuwane sg jedna nad druga (np. w obszarze naroznikdw), powstajg wyraznie widoczne ciemne linie
podziatu. Linii tych nie mozna juz usunac poprzez pdzniejsze wygtadzanie. Efekt ten wystepuje wytacznie w odcieniu "stal
szlachetna". Przyczyng tego jest pigment barwny, ktéry nadaje efekt metaliczny. To typowa witasciwosé produktu w odcieniu
"stal szlachetna", ktdra nie stanowi wady produktu. Aby unikna¢ tego efektu, nalezy podczas wygtadzania zwraca¢ uwage na
to, aby zadne warstwy silikonu nie byty przesuwane jedna nad druga.

W przypadku modernizacji spoin skazonych plesnig nalezy catkowicie usungg istniejacy elastyczny materiat uszczelniajacy.
Przed ponownym fugowaniem nalezy poddac¢ przedmiotowe obszary szczelin obrobce aerozolem antyplesniowym OTTO, aby
usunac wystepujace ewentualnie zarodniki grzybow. W przeciwnym razie mimo grzybobdjczych wiasciwosci materiatu
uszczelniajgcego moze bardzo szybko dojs¢ do skazenia spoiny plesnia.

Wskazdéwki dotyczace obrobki

Ze wzgledu na mnogos¢ mozliwych wptywow podczas obrobki i stosowania uzytkownik zobowigzany jest zawsze do
przeprowadzenia probnej obrobki i zastosowania.

Konkretna data przydatnosci do uzycia nadrukowana jest na opakowaniu i musi by¢ przestrzegana.

Zalecamy przechowywanie naszych produktow w nieotwartych oryginalnych opakowaniach, w miejscu suchym (< 60 % WWP),
w temperaturze od +15 °C do +25 °C. Jezeli produkty sktadowane i/lub transportowane sa przez dtuzsze okresy (kilka tygodni)
przy wyzszej temperaturze / wilgotnosci powietrza, nie mozna wykluczy¢ skrocenia okresu trwatosci badz zmiany wiasciwosci
materiatu.

Forma dostawy

Kolory blyszczace
310 ml wkiad 580 ml torebka z folii aluminiowej
‘ stal szlachetna S67-04-C197 S67-08-C197
@ sy S67-04-C02 S67-08-C02
@ manhattan S67-04-C43 S67-08-C43

@ RAL 7035

S67-04-C7035

S67-08-C7035

() RAL 9002

S67-04-C9002

S67-08-C9002

() RAL 9010

S67-04-C9010

S67-08-C9010
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Kolory blyszczace
() RAL 9016 S67-04-C9016 S67-08-C9016
() przezroczysty S67-04-C00 S67-08-C00
Sztuk na jednostke opakowania 20 20
Sztuk na palecie 1200 600

Z przyczyn technicznych kolory przedstawione w katalogu moga réznic sie od oryginalnych kolorow produktéw.
Dla doktadnego odwzorowania koloréw prosze zamowic nasz oryginalny wzornik kolorystyczny.

Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

Prosze przestrzegac¢ Karty charakterystyki preparatu.

Utylizacja

Wskazowki dotyczace usuwania odpaddéw patrz Karta charakterystyki preparatu.

Informacje o marce

EMICODE® jest zastrzezonym znakiem towarowym GEV e. V. (Dusseldorf, Niemcy)

Odpowiedzialno$é za wady

Powyzsze informacije i nasze porady techniczne dotyczace zastosowan — ustne, pisemne lub pozyskane w wyniku testow — sa
dostarczane zgodnie z nasza najlepsza wiedzg, jednak nie sg poradami wigzacymi, w tym w odniesieniu do wszelkich praw
wiasnosci 0osob trzecich. Informacje zawarte w niniejszym druku nie zwalniajg przetworcy z obowigzku przeprowadzenia
wiasnych testow naszych produktow pod katem ich przydatnosci do zamierzonych procesow i celow. Zastosowanie,
uzytkowanie i przetwarzanie naszych produktow oraz produktéw wytworzonych na podstawie naszych technicznych porad
dotyczacych zastosowania sg poza nasza kontrola i w zwiazku z tym wytaczng odpowiedzialnos¢ za nie ponosi podmiot
przetwarzajacy. Jesli zastosowanie, w ktorym uzywane sa nasze produkty, podlega wymogowi uzyskania oficjalnego
zezwolenia, uzytkownik jest odpowiedzialny za uzyskanie takiego zezwolenia. Zastrzegamy sobie prawo do dostosowania
produktu w miare postepu technicznego i pojawiania sie nowych rozwigzan. W pozostatym zakresie odsytamy do naszych
Ogodlnych warunkdéw handlowych, w szczegodlinosci w odniesieniu do odpowiedzialnosci za wady. Nasze OWH mozna znalezé
pod adresem www.otto-chemie.de.
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