Karta danych technicznych

OTTOSEAL® S 100 mcixiimm

Silikon sanitarny Premium

( Substancja uszczelniajgca silikonowa 1K na bazie octanu ) ( e e At ) $100

\IVD - Das Giitesiegel

Wiasciwosci

> Doskonate wiasciwosci obrobki - Niesamowita gtadkos¢ i
mozliwos¢ modelowania

> Bardzo dobra odpornosc na wptywy atmosferyczne,
starzenie sie i promieniowanie UV

> O whasciwosciach grzybobdjczych i bakteriostatycznych —
Odpornosc¢ na plesn i bakterie

> Dostepne w matowych kolorach — Harmonijnie dopasowane
do matowych powierzchni

Obszary zastosowan [=1= =]

> Uszczelnianie szczelin dylatacyjnych i spoin :
przytaczeniowych w obszarze podtogi i Sciany [=
> Uszczelniane szczelin dylatacyjne i spoin przytaczeniowych
w obszarze sanitarnym
> Uszczelnianie szkta profilowego / elementdw szklanych

Normy i badania

> Sprawdzony wedtug normy EN 15651 czesc 1: F EXT-INT CC 25 LM

> Sprawdzony wedtug normy EN 15651 czes¢ 2: G CC 25 LM

> Sprawdzony wedtug normy EN 15651 czesc 3: XS 1

> Sprawdzony wedtug normy EN 15651 czes¢ 4: PW INT 12,5 E

» Reakcja na ogien sprawdzona zgodnie z normg EN 13501: Klasa E

> EMICODE® EC 1 Plus - bardzo niski poziom emisji

> Znak jakosci Zrzeszenia Przemystowego Materiaty Uszczelniajgce (IVD) - sprawdzony przez Instytut Techniki Okienngj (ift) w
Rosenheim

> Francuska klasa emisji VOC A+

> Deklaracja w Baubook Austria

> Zgodny z rozporzadzeniem REACH (WE) nr 1907/2006

> Odpowiedni do zastosowan zgodnie z instrukcja IVD nr 3-1+3-2+14+31+35 (IVD - Zrzeszenie Przemystowe Materiaty
Uszczelniajace)

Dane techniczne

Czas kozuszenia przy 23 °C/50 % WWP [minut] ~10

Utwardzenie w 24 godz. przy 23 °C/50 % WWP [mm] ~2-3

Temperatura obrébki od/do [°C] +5/+35

Lepkosc¢ przy 23 °C pastowaty, stabilny
Gestos¢ w temp. 23 °C zgodnie z norma ISO 1183-1 [g/cm3]  ~ 1,0

Twardos¢ A wg Shore'a zgodnie z norma ISO 868 ~ 20

Odksztatcenie catkowite [%] wedtug normy ISO 9047 50

Hermann Otto GmbH % Technika zastosowar
Krankenhausstr. 14 | 83413 Fridolfing, NIEMCY & +49 8684 908-4300
& +49 8684 908-0 | @ info@otto-chemie.de @ tae@otto-chemie.de
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Dopuszczalne odksztatcenie catkowite [%)] wedtug normy EN
15651

Klasa wedtug normy ISO 11600 F

Wartos¢ naprezenia przy rozcigganiu przy 100 % zgodnie z
norma ISO 37, typ 3 [N/mm?]

Wydtuzenie przy zerwaniu zgodnie z norma ISO 37, tpy 3 [%]

Wytrzymatos¢ na rozcigganie zgodnie z normg ISO 37, typ 3
[N/mm?2]

Odpornos¢ na temperature od/do [°C]
Wydatek uszczelniacza zgodnie z norma ISO 8394-1 [g/min.]
Skurcz objetosciowy zgodnie z norma ISO 10568 [%)]

Stabilnos¢ sktadowania przy 23 °C/50 % WWP dla wktadu/
torebki [miesiecy]

Stabilnos¢ sktadowania przy 23 °C/50 % WWP dla wktadu/
torebki matowy [miesiecy]

1) od daty produkgiji

25

25 M
~0,3

~ 900
~18

-40/+ 180
~140-170
~5
181

18T

Wartosci te nie sg przeznaczone do sporzadzania specyfikacji. Przed sporzadzeniem specyfikacji prosze zwrdcic sie do OTTO-

CHEMIE.

Obrébka wstepna

Powierzchnie mocowania musza byc¢ czyste, odttuszczone, suche i wytrzymate.

Powierzchnie mocowania muszg by¢ oczyszczone, a wszelkie zanieczyszczenia, takie jak srodki antyadhezyjne, srodki
konserwujgce, smar, olej, kurz, woda, stare srodki klejgaco-uszczelniajace oraz inne materialy majace negatywny wptyw na
przyczepnose, usuniete. Czyszczenie nieporowatych podtozy: Czyszczenie za pomoca OTTO Cleaner T (nie jest wymagany
czas odparowywania) i czystej, niestrzepiacej sie sciereczki. Czyszczenie porowatych podtozy: oczys¢ powierzchnie

mechanicznie, np. za pomocg szczotki stalowej lub Sciernicy, aby usunac luzne czastki.

Tabela srodkéw gruntujacych

Wymagania w stosunku do elastycznych uszczelnien i spoin klejowych zalezne sg od wptywow zewnetrznych. Ekstremalne
wahania temperatur, sity rozciggajace i scinajace, cykliczny kontakt z woda itd. stawiajg wysokie wymagania w stosunku do
potaczenia klejowego. W takich przypadkach wskazane jest w przypadku zalecen (np. +/OTTO Primer 1216) zastosowanie

wymienionej substanciji podktadowej, aby uzyska¢ mozliwie obcigzalne potaczenie.

Szkio akrylowe/PMMA

Akrylowe urzadzenia sanitarne (np. wanny)
Aluminium polerowane

Aluminium eloksalowane

Aluminium, powlekane proszkowo

Aluminium, powlekane proszkowo (z zawartoscia teflonu)
Beton

Wyrob betonowy o obrobionej powierzchni

Otow

Stal szlachetna

Zelazo

Powtoka z zywicy epoksydowej

Zaprawa z zywica epoksydowg

Szkio

Drewno, lakierowane (z zawartoscig rozpuszczalnika)
Drewno, lakierowane (systemy wodne)

Drewno, lazurowane (z zawartosciag rozpuszczalnika)
Drewno, lazurowane (systemy wodne)

Drewno, nieobrobione

Ceramika, glazurowana

Ceramika, nieglazurowana

Profile z tworzywa sztucznego (twardy PCW, np. Vinnolit)
Miedz

Ptyty z zywicy melaminowej

+ /1101
+

1216
1101/T
T

1105

1216 /T1
+/1226

+

1216

1216

1215/ 1226
1215/ 12252
43

+

1217 /1226

1216
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Mosiadz -

Materiat mineralny +/1101 /1216
Kamien naturalny (marmur, granit itd.) -

Poliester +

Polipropylen (PP) =

Beton komorkowy 1105

Tynk 1105

Twardy PCW 1217 /1225
Miekkie folie z PCW 1217 /1226
Blacha biata -

Cynk, ocynkowane zelazo -

1) W przypadku duzego obciazenia wodnego wymagany jest test.
2) W przypadku duzego obcigzenia wodnego prosimy o kontakt z naszym dziatem techniki stosowania.

3) W przypadku ptytek ceramicznych o specjalnej powtoce powierzchniowej jak Ceramicplus firmy Villeroy + Boch zalecamy wstepng obrobke
przy uzyciu srodka czyszczacego OTTO Cleanprimer 1226, w przypadku innych powtok powierzchniowych zalecamy konsultacje z naszym
dziatem techniki stosowania lub doswiadczenia wstgpne.

+ = dobra przyczepnos¢ bez gruntowania
- = nieodpowiedni
T = zalecany test / doswiadczenie wstepne

Wskazowki szczegodline

Przed zastosowaniem produktu uzytkownik zobowigzany jest upewnic¢ sie, ze tworzywa/materiaty w obszarze styku tolerowane
sg z produktem i miedzy sobg i nie szkodzag sobie, ani nie zmieniaja sie (np. nie zabarwiaja sie). W przypadku tworzyw/
materiatow, ktére nastepnie przetwarzane sa w obszarze produktu, uzytkownik zobowigzany jest do wczesniejszego
wyjasnienia, ze ich sktadniki badz opary nie moga doprowadzi¢ do uszczerbku lub zmiany (np. zabarwienia) produktu. W razie
potrzeby uzytkownik zobowigzany jest skonsultowac sie z odpowiednim producentem tworzyw/materiatow.

Podczas utwardzania uwalniane sa stopniowo niewielkie ilosci kwasu octowego.

W czasie obrobki i utwardzania nalezy zadbac o dobrg wentylacje.

Czas wulkanizacji wydtuza sie wraz ze wzrostem grubosci warstwy silikonu. Silikony jednokomponentowe nie nadajg sie do
klejenia powierzchniowego, chyba ze zapewnione zostang w tym celu specjalne przestanki konstrukcyjne. Jezeli silikonowy
Srodek uszczelniajgcy ma by¢ stosowany w warstwach o grubosci przekraczajgcej 15 mm, nalezy wczesniej skontaktowac sie z
dziatem techniki stosowania.

Adnotacja dotyczaca obrdbki odcienia "aluminium": Nalezy uwzgledni¢, ze podczas "modelowania” silikonu, tzn. kiedy warstwy
silikonu przesuwane sg jedna nad druga (np. w obszarze naroznikdw), powstajg wyraznie widoczne ciemne linie podziatu. Linii
tych nie mozna juz usung¢ poprzez pozniejsze wygtadzanie. Efekt ten wystepuje wytgcznie w odcieniu "aluminium". Przyczyna
tego jest pigment barwny, ktory nadaje efekt metaliczny. To typowa wiasciwos¢ produktu w odcieniu "aluminium", ktéra nie
stanowi wady produktu. Aby uniknac tego efektu, nalezy podczas wygtadzania zwraca¢ uwage na to, aby zadne warstwy
silikonu nie byty przesuwane jedna nad druga.

Nalezy unika¢ kontaktu z materiatami zawierajgcymi bitum i uwalniajgcymi plastyfikatory, jak np. butyl, EPDM, neopren, powifoki
izolacyjne i zaczerniajgce.

W przypadku modernizacji spoin skazonych plesnig nalezy catkowicie usuna¢ istniejgcy elastyczny materiat uszczelniajacy.
Przed ponownym fugowaniem nalezy poddac przedmiotowe obszary szczelin obrobce aerozolem antyplesniowym OTTO, aby
usung¢ wystepujace ewentualnie zarodniki grzybow. W przeciwnym razie mimo grzyboboéjczych wiasciwosci materiatu
uszczelniajgcego moze bardzo szybko dojs¢ do skazenia spoiny plesnia.

Wskazowki dotyczgce obrobki

Wazne reguty przy wygtadzaniu odcieni matowych z uzyciem srodka wygtadzajgcego OTTO: Spoine najlepiej wygtadzac tylko
raz uzywajac narzedzia zanurzonego w srodku wygtadzajgcym OTTO. Im czesciej powierzchnia jest obrabiana srodkiem
wygtadzajgcym, tym bardziej tracony jest efekt zmatowienia, a spoina staje sie bardziej btyszczaca.

Ze wzgledu na mnogos¢ mozliwych wptywdéw podczas obrobki i stosowania uzytkownik zobowigzany jest zawsze do
przeprowadzenia probnej obrébki i zastosowania.

Konkretna data przydatnosci do uzycia nadrukowana jest na opakowaniu i musi by¢ przestrzegana.

Zalecamy przechowywanie naszych produktow w nieotwartych oryginalnych opakowaniach, w miejscu suchym (< 60 % WWP),
w temperaturze od +15 °C do +25 °C. Jezeli produkty sktadowane i/lub transportowane sa przez dtuzsze okresy (kilka tygodni)
przy wyzszej temperaturze / wilgotnosci powietrza, nie mozna wykluczy¢ skrécenia okresu trwatosci badz zmiany wiasciwosci
materiatu.

Forma dostawy
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Kolory blyszczace
oomiwkad  Somlorazion  5%0miortha ol
. popielaty S100-03-C62 na zapytanie na zapytanie
. stary szary S100-03-C1170 na zapytanie na zapytanie
Q stara biel S100-03-C51 na zapytanie na zapytanie
. aluminium S100-03-C14 na zapytanie na zapytanie
‘ zawilec S100-03-C22 na zapytanie na zapytanie
. antracytowy S100-03-C67 na zapytanie na zapytanie
. asfaltowy S100-03-C808 na zapytanie na zapytanie
. bezowy bahama S100-03-C10 na zapytanie na zapytanie
. bali S100-03-C21 na zapytanie na zapytanie
. bazaltowy S100-03-C1105 na zapytanie na zapytanie
. bermudzki S100-03-C25 na zapytanie na zapytanie
. betonowo-szary S100-03-C56 S100-07-C56 na zapytanie
. bladoszary S100-03-C86 na zapytanie na zapytanie
. brazowy S100-03-C05 na zapytanie na zapytanie
. karmelowy S100-03-C09 na zapytanie na zapytanie
Q szynszyla S100-03-C45 na zapytanie na zapytanie
‘ bawetna S100-03-C75 na zapytanie na zapytanie
Q niebieski szafran S100-03-C753 na zapytanie na zapytanie
. curry S100-03-C19 na zapytanie na zapytanie
. ostrozeniowoszary S100-03-C81 na zapytanie na zapytanie
. fango S100-03-Ce777 na zapytanie na zapytanie
. ognistoczerwony S100-03-C35 na zapytanie na zapytanie
. flanelowy szary S100-03-C72 S100-07-C72 na zapytanie
Q sttumiony szary S100-03-C787 na zapytanie na zapytanie
Q spoinowy szary S100-03-C71 S100-07-C71 na zapytanie
Q spoinowy biaty S100-03-C69 na zapytanie na zapytanie
. szary S100-03-C02 S100-07-C02 na zapytanie
. szary 15 S100-03-C776 na zapytanie na zapytanie
Q szaroczerwony S100-03-C1010 na zapytanie na zapytanie
Q szarobiaty S100-03-C70 na zapytanie na zapytanie
. jasny grafitowy S100-03-C1168 na zapytanie na zapytanie
. jasnoszary nr 21 S100-03-C501 na zapytanie na zapytanie
. intensywny brazowy S100-03-C7117 na zapytanie na zapytanie
Q jasminowy S100-03-C08 na zapytanie na zapytanie
. kasztanowy S100-03-C1082 na zapytanie na zapytanie
Q jasnoszary S100-03-C38 na zapytanie na zapytanie
. migdatowy S100-03-C1104 na zapytanie na zapytanie
. manhattan S100-03-C43 S100-07-C43 na zapytanie
Q melba S100-03-C1169 na zapytanie na zapytanie
Q mietowy S100-03-C40 na zapytanie na zapytanie
‘ Sredniobrazowy S100-03-C15 na zapytanie na zapytanie
. ciemnozielony S100-03-C11 na zapytanie na zapytanie
Q brzask S100-03-C961 S100-07-C961 S100-08-C961
O natura S100-03-C55 na zapytanie na zapytanie
Q mgta S100-03-C230 S100-07-C230 na zapytanie
Q pergamin S100-03-C84 na zapytanie na zapytanie
. platynowoszary S100-03-C52 na zapytanie na zapytanie
. ptowy S100-03-C07 na zapytanie na zapytanie
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Q czerwonobezowy S100-03-C82 na zapytanie na zapytanie
. czerwonobrazowy S100-03-C7116 na zapytanie na zapytanie
. rubinowy S100-03-C59 na zapytanie na zapytanie
‘ sahara S100-03-C103 na zapytanie na zapytanie
. aksamitny czarny S100-03-C5176 na zapytanie na zapytanie
Q piaskowobezowy S100-03-C6e672 na zapytanie na zapytanie
‘ piaskowoszary 18 S100-03-C2044 na zapytanie na zapytanie
. sanitarny szary S100-03-C18 S100-07-C18 S100-08-C18
Q $nieznobiaty S100-03-C116 na zapytanie na zapytanie
. czarny S100-03-C04 na zapytanie na zapytanie
. jedwab S100-03-C6778 na zapytanie na zapytanie
‘ jedwabisty szary S100-03-C77 na zapytanie na zapytanie
Q srebrnoszary S100-03-C94 S100-07-C94 S100-08-C94
Q srebrnoszary nr 17 S100-03-C910 na zapytanie na zapytanie
O efekt srebra S100-03-C510 na zapytanie na zapytanie
. niebieski sorrento S100-03-C42 na zapytanie na zapytanie
. szary kamien S100-03-C79 na zapytanie na zapytanie
Q plazowy bez S100-03-C1106 na zapytanie na zapytanie
‘ braz tabaki S100-03-C1167 na zapytanie na zapytanie
. tytanowy S100-03-C1172 na zapytanie na zapytanie
Q przezroczysty S100-03-C00 na zapytanie na zapytanie
. umbra S100-03-C60 na zapytanie na zapytanie
Q waniliowy S100-03-C1107 na zapytanie na zapytanie
. piasek wulkaniczny S100-03-C6776 na zapytanie na zapytanie
Q biaty S100-03-C01 S100-07-C0o1 na zapytanie
. cementowy szary 31 S100-03-C706 na zapytanie na zapytanie
Sztuk na jednostke opakowania 20 20 20

Sztuk na palecie 1200 900 600

Kolory matowe

300 ml wkiad 400 ml torebka z folii 580 ml torebka z folii

aluminiowej

aluminiowej

. antracytowy matowy S100-03-C8683 na zapytanie na zapytanie
‘ bezowy bahama matowy S100-03-C8685 na zapytanie na zapytanie
. karmelowy matowy S100-03-C8686 na zapytanie na zapytanie
. szary matowy S100-03-C8680 na zapytanie na zapytanie
. manhattan matowy S100-03-C8679 na zapytanie na zapytanie
Q pergamin matowy S100-03-C8684 na zapytanie na zapytanie
. sanitarny szary matowy S100-03-C8681 na zapytanie na zapytanie
Q srebrnoszary matowy S100-03-C8678 na zapytanie na zapytanie
Q biaty matowy S100-03-C8687 na zapytanie na zapytanie
’ cementowy szary 31 matowy S100-03-C8682 na zapytanie na zapytanie
Sztuk na jednostke opakowania 20 20 20

Sztuk na palecie 1200 900 600

Z przyczyn technicznych kolory przedstawione w katalogu moga rézni¢ sie od oryginalnych kolorow produktéw.

Dla doktadnego odwzorowania koloréw prosze zamowic¢ nasz oryginalny wzornik kolorystyczny.

Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

Prosze przestrzegac¢ Karty charakterystyki preparatu.
Po zakonczeniu utwardzania produkt jest bezwonny.
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Utylizacja

Wskazowki dotyczace usuwania odpaddéw patrz Karta charakterystyki preparatu.

Informacje o marce

EMICODE® jest zastrzezonym znakiem towarowym GEV e. V. (Dusseldorf, Niemcy)

Odpowiedzialno$é za wady

Powyzsze informacije i nasze porady techniczne dotyczace zastosowan — ustne, pisemne lub pozyskane w wyniku testow — sa
dostarczane zgodnie z nasza najlepsza wiedza, jednak nie sg poradami wigzacymi, w tym w odniesieniu do wszelkich praw
wiasnosci 0séb trzecich. Informacije zawarte w niniejszym druku nie zwalniajg przetwoércy z obowiazku przeprowadzenia
wiasnych testow naszych produktow pod katem ich przydatnosci do zamierzonych procesow i celow. Zastosowanie,
uzytkowanie i przetwarzanie naszych produktow oraz produktéw wytworzonych na podstawie naszych technicznych porad
dotyczacych zastosowania sg poza nasza kontrola i w zwigzku z tym wytaczng odpowiedzialnos¢ za nie ponosi podmiot
przetwarzajacy. Jesli zastosowanie, w ktorym uzywane sa nasze produkty, podlega wymogowi uzyskania oficjalnego
zezwolenia, uzytkownik jest odpowiedzialny za uzyskanie takiego zezwolenia. Zastrzegamy sobie prawo do dostosowania
produktu w miare postepu technicznego i pojawiania sie nowych rozwigzan. W pozostatym zakresie odsytamy do naszych
Ogolnych warunkow handlowych, w szczegdlnosci w odniesieniu do odpowiedzialnosci za wady. Nasze OWH mozna znalez¢
pod adresem www.otto-chemie.de.
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