Technisches Datenblatt

Novasil® S 690

Der hochtemperaturbestandige 2K-Silikon-Klebstoff

S 690

Eigenschaften

> Kondensationsvernetzender 2K-Silikon-Kleb- und Dichtstoff
auf Essigsaure-Basis

> Schnelle Aushértung auch in hohen Schichtstarken

> Reduzierte Zykluszeiten — durch Warmebehandlung kann
die Aushartung deutlich beschleunigt werden

> Hohe Klebfestigkeit

> Sehr gute Temperaturbestandigkeit

Anwendungsgebiete

Hausgerateindustrie:

> Kleben und Abdichten von Glaskeramik-Kochmulden

> Kleben von Haltewinkeln fiir Herdblenden und Ofenscheiben

Heizungs-, Liiftungs- und Anlagenbau:

> Abdichten von Gussformkesseln und Rauchgaskasten

Allgemeine Industrie:

> Elastische Klebungen und Dichtungen im industriellen Bereich bis zu einer Temperaturbelastung von dauerhaft + 250 °C
> Elastisches Kleben und Abdichten im Motorenbereich

> Kleben von Silikon-Materialien, z.B. Dichtungsprofile

Normen und Prifungen

> NSF 51 zertifiziert, Food Zone Non-Contact (Geeignet flir den Einsatz in Geraten, mit denen Lebensmittel verarbeitet oder
zubereitet werden, maximale Einsatztemperatur +250°C)

> Novasil® S 690 wurde kundenspezifisch auf die Abgabe flichtiger Verbindungen unter Anwendungsbedingungen geprift und
entspricht den Bestimmungen der Verordnung (EG) Nr. 1935/2004 des Europaischen Parlaments und des Rates vom 27.
Oktober 2004 Uber Materialien und Gegenstande, die dazu bestimmt sind, mit Lebensmitteln in Berlhrung zu kommen

> GeprUft nach UL-Prifnorm 746C - "Standard for polymeric materials - Use in electrical equipment evaluations",
Einsatztemperatur + 130°C, File Nr.: E479863 (geprift mit OTTOCURE S-CA 2195)

Technische Daten

Einzelkomponenten:
Komponente A

Farbe anthrazit
Viskositéat bei 23 °C pastods, standfest
Dichte bei 23 °C nach ISO 1183-1 [g/cm?] ~1,17
Lagerstabilitat bei 23 °C/50 % rLf [Monate] 121

1) ab Herstellung

Komponente B

OTTOCURE
S-CA 2195

Farbe anthrazit

Viskositat bei 23 °C past6s, standfest
Dichte Komp. A bei 23 °C nach ISO 1183-1 [g/cm?] ~1,28
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Lagerstabilitat bei 23 °C/50 % rLf [Monate] 121

1) ab Herstellung

Gemischte Masse

Mit OTTOCURE

S-CA 2195
Farbe anthrazit
Viskositat bei 23 °C pastos, standfest
Topfzeit bei 23 °C/50 % rLf [min] ~5-10
Shore-A-Harte nach 1 h >10
Zeit bis zum Handling [min] 451

1) Der Haftungsaufbau und die Erzielung einer ausreichenden Festigkeit zum Handling der geklebten Teile hangt vom Werkstoff, der
Klebegeometrie sowie von der Klebeflache ab. Ublicherweise ist nach der angegebenen Vulkanisationszeit bei Raumtemperatur eine
ausreichende Festigkeit zum Handling der geklebten Teile gegeben. Durch Warmezufuhr (bis max. + 150 °C) 188t sich die Vernetzungsreaktion
erheblich beschleunigen.

Vulkanisat:
Dichte bei 23 °C nach ISO 1183-1 [g/cm?] ~1,19
Shore-A-Harte nach ISO 868 ~ 51
Temperaturbestandigkeit von/bis [°C] -40/+ 2501
Zugfestigkeit nach ISO 37, Typ 3 [N/mm?] ~3,7
ReiBdehnung nach ISO 37, Typ 3 [%] ~ 400
Dehnspannungswert bei 100 % nach ISO 37, Typ 3 [N/ ~1,2
mm?]
Volumenschwund nach ISO 10563 [%] ~4

1) kurzfristig bis + 300 °C

Diese Werte sind nicht zur Erstellung von Spezifikationen bestimmt. Bitte wenden Sie sich vor der Erstellung von Spezifikationen
an OTTO-CHEMIE.
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Vorbehandlung

Die Haftflachen miissen gereinigt und jegliche Verunreinigungen, wie Trennmittel, Konservierungsmittel, Fett, O, Staub, Wasser,
alte Kleb-/Dichtstoffe sowie andere die Haftung beeintrachtigende Stoffe entfernt werden.

Die Haftflachen missen sauber, fettfrei, trocken und tragfahig sein.

Die Anforderungen an elastische Abdichtungen und Klebungen sind abhéngig von den jeweiligen &uBeren Einflissen. Extreme
Temperaturschwankungen, Dehn- und Scherkrafte, wiederholter Kontakt mit Wasser etc. stellen hohe Anspriiche an eine
Haftverbindung. In solchen Fallen ist unter Umstanden die Verwendung eines Primers ratsam, um eine moglichst belastbare
Verbindung zu erzielen. Hierzu bitten wir um Rucksprache mit der Anwendungstechnik.

Besondere Hinweise

Vor dem Einsatz des Produktes hat der Anwender sicherzustellen, dass die Werkstoffe/Materialien in dem Kontaktbereich mit
diesem und miteinander vertraglich sind und sich nicht schadigen oder verandern (z. B. verfarben). Bei Werkstoffen/Materialien,
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die in der Folge im Bereich des Produktes verarbeitet werden, hat der Anwender im Vorfeld abzukléren, dass deren Inhaltsstoffe
bzw. Ausdiinstungen zu keiner Beeintrachtigung oder Verénderung (z. B. Verfarbung) des Produktes flihren kénnen.
Gegebenenfalls hat der Anwender Ricksprache mit dem jeweiligen Hersteller der Werkstoffe/Materialien zu nehmen.

Farben, Lacke, Kunststoffe und andere Beschichtungsmaterialien mtssen mit dem Kleb-/Dichtstoff vertraglich sein.

Wahrend der Verarbeitung und Aushértung flr gute BelUftung sorgen.

Die konstruktiven Details der Klebung missen mit unserer Anwendungstechnik abgestimmt werden.

Silikone sind Ublicherweise Uber einen groBen Temperaturbereich Uber lange Zeitrdume hinweg einsatzfahig. Das
Zusammenspiel von Faktoren wie die Haufigkeit von Temperaturwechseln, die Heizrate, der Luftzutritt, etc. bedingt ein
komplexes zeit- und temperaturabhéngiges thermisches Verhalten. Daher sollte sowohl am unteren als auch am oberen Ende
des (bei den Technischen Daten angegebenen) Temperaturbereiches das Verhalten anwendungsnah getestet werden, um die
individuelle Eignung in der Anwendung zu Uberprifen.

Anwendungshinweise

Verarbeitungstemperatur von/bis [°C] +10/+251
Mischungsverhéltnis nach Gewicht (Grundmasse A : 9:1
Harter B)

Mischungsverhéltnis nach Volumen (Grundmasse A : 10: 1
Harter B)

Maximal zulassige Abweichung vom Mischungsverhéltnis + 10

[%]

Empfohlener Druck Folgeplatte, Komponente A [bar] 2-3
Empfohlener Druck Folgeplatte, Komponente B [bar] <15

1) bei Schwankungen max. + 30 °C

Verarbeitung 2K-Kleb- und Dichtstoffe aus side-by-side Kartusche:

Zuerst werden die Verschlussstopsel der beiden Komponenten entfernt. Kartusche in die Pistole einlegen. Material ausdriicken,
bis bei beiden Komponenten Material austritt. Material abwischen und Statikmischer mit Uberwurfmutter befestigen.
Homogenitat der Mischung prufen.

Lufteinschlisse wahrend des Mischens sind zu vermeiden. Dazu empfehlen wir die Verwendung einer Mischanlage.

Fr Dichtungen der Misch- und Dosieranlage, die in direktem Kontakt mit dem Kleb-/ Dichtstoff stehen, empfehlen wir
(weichmacherfreie) EPDM-Dichtungen oder noch bestandigere FFKM-Dichtungen zu verwenden. Bei Einsatz anderer
Dichtungsmaterialien bitten wir um Rucksprache mit der Anwendungstechnik.

Die Komponente A ist empfindlich gegentber Luftfeuchtigkeit und muss deshalb vor Feuchtigkeit geschitzt werden.

Die Komponente B reagiert nicht mit Luftfeuchtigkeit und ist unter Normalbedingungen (23 °C, 50 % rLF) stabil.

Um optimale Haftung und gute mechanische Eigenschaften zu erzielen, muss der EinschluB von Luft in der Klebfuge vermieden
werden.

Wegen der Vielzahl moglicher Einflisse bei der Verarbeitung und der Anwendung ist vom Verarbeiter stets eine
Probeverarbeitung und -anwendung vorzunehmen.

Das konkrete Aufbrauchdatum ist dem Gebindeaufdruck zu entnehmen und zu beachten.

Wir empfehlen, unsere Produkte in den ungedffneten Originalgebinden trocken (< 60 % rLF) im Temperaturbereich von + 15° C
bis + 25° C zu lagern. Werden die Produkte Uber langere Zeitrdume (mehrere Wochen) bei héherer Temperatur/ Luftfeuchtigkeit
gelagert und / oder transportiert, kann eine Verringerung der Haltbarkeit bzw. eine Veranderung der Materialeigenschaften nicht
ausgeschlossen werden.

Zur Sicherstellung der korrekten Mischung sind vom Anwender verarbeitungsbegleitende Qualitatskontrollen durchzufihren. Die
jeweils erforderlichen Priifungen sind dem Dokument "Verarbeitungsbegleitende Qualitatskontrollen 2K-Silikone" zu entnehmen,
das Uber die Anwendungstechnik erhaltlich ist.

Lieferform
490 ml side-by-side Kunststoff Kartusche
@ anthrazit $690-43-2195-C67
Stiick pro Verpackungseinheit 4
Stick pro Palette 240

Je Kartusche wird 1 OTTO Statikmischer MFQX 10-24T mitgeliefert.
Weitere Lieferformen auf Anfrage
Aus darstellungstechnischen Grinden kdnnen die abgebildeten Farben von den Originalfarben der Produkte abweichen.

Sicherheitshinweise

Bitte das Sicherheitsdatenblatt beachten.
Nach erfolgter Aushartung ist das Produkt geruchlos.
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Entsorgung

Hinweise zur Entsorgung siehe Sicherheitsdatenblatt.

Méngelhaftung

Die vorstehenden Informationen und unsere anwendungstechnische Beratung in Wort, Schrift und durch Versuche erfolgen
nach bestem Wissen, gelten jedoch nur als unverbindliche Hinweise, auch in Bezug auf etwaige Schutzrechte Dritter. Die
Angaben in dieser Druckschrift befreien den Verarbeiter nicht von einer eigenen Priifung unserer Produkte im Hinblick auf ihre
Eignung fUr die beabsichtigten Verfahren und Zwecke. Anwendung, Verwendung und Verarbeitung unserer Produkte und der
auf Grund unserer anwendungstechnischen Beratung hergestellten Produkte erfolgen auBerhalb unserer Kontrollmoglichkeiten
und liegen daher ausschlieBlich in der Verantwortung des Verarbeiters. Unterliegt die Anwendung, flr die unsere Produkte
herangezogen werden, einer behordlichen Genehmigungspflicht, so ist der Anwender fiir die Erlangung dieser Genehmigungen
verantwortlich. Wir behalten uns das Recht zur Anpassung des Produktes an den technischen Fortschritt und an neue
Entwicklungen vor. Im Ubrigen verweisen wir auf unsere Allgemeinen Geschaftsbedingungen, insbesondere auch bezliglich
einer etwaigen Mangelhaftung. Sie finden unsere AGB unter www.otto-chemie.de.
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